Ing. Joege A Casire

GENERALIDADES

El equips usado par I construccion de
pavimenios de hormigon compactads con
rochllo (HOCH) ¢s hisicamente ¢l mismo
que 52 emplea pora el mezclado, transporte,
colocacion y compaciseion de pavimentos
di hormigon asfaltico. Como es obwvie, por
tratarse de un material distinto al usado para
el que se discharon bos equipos. deben
fenerse en cucnia ciertas considersciomes,
las cuales se detallan adelante,

FAEBRICACION

2.0 Tipos de plantas wiifizables

Para la Babrcacion del |11_1rr|1ig{111 “seon” i
compactar con rodille se pueden utilizar
tanto las plantes continuas (“pugmills™)
emplemdas en la fabncacion de grava-
cemento, como lis plantas estacionariis
clasicos  (discontinues) para  hormigdn.
Asimismo, las plantes continuas mdviles
montaddins en “chasis”™ de camidn.  Por
razones de rendimiento, las més adecuadas
son  las  conlinuas, También pueden
dosificarse los componentes on planta v
realizarse el mezclado en camiomes
mezeladores { chompipas).

Las planizs conlinuas s caraclerizan por
tener gjes horizontales que rodan dentng de
un lambor fijo, con aspas o paletas
adheridas a cllos gue agiian kb mezcl., En

este tipo de plintas mezcladoras,  los
agregados pruesos v finos se incorporan al
recipiente principal por medio de
compuertas controludas, que dosihican las
contidodes dependiende del disefio de la
mezely,  El cemenlo se descarpa desde el
silo de almacenamicnto sobre los agregados
por medio de un mecani=mo que incorpora
Ia cantidad precisa de acucrdo con el disciio
de la mercla. Estas plantas se consideran
portitiles debido a que wedos sus
componenics  pueden ser montades v
transpoftados en wna sola wunidad de
remolgue, v ensamblados para su raslado
en menas de cuatro horas, A menudo hay
quiz ackapar los sistemas de dosiBeacron del
cemento, limitado, en las gravas-cemenio,
Eu'm,:nﬂmr_'nll: i Flnr\vl,:l;,:nlu_inl,::fL diel &% como
maximae; pues los hormigones compactados
con rodille Glenen contenidos  de este
aglomerante de, aproximadoments, el
daable,

51 para el merclado sc
utilizan plantas
cesiacionariaas
convencionales, de existir
alguna cercana al sitio de
la obra, légicamente se
garantiza un buen sistema
de control v el
mantenimients  de wna
calidad aceptable en todo
memenio,

Mrebadda o quee @l hormdgetn
compectado con rodillo cs
un material
exiremadamente scco y de
baja densidad coando mo

Paiisats 4 hormign compecissds con rodills corstraide o ceadre pgotd  compactado, las
wrtrnn ol frdfice pevasbe Dbiveciin:  Cofle , coter oveaides T8 3 26

m e zcladoras

b ol o o eiecidn il Ferrocarmilof Pocifico, Pooiffos, Soa fos,

Iinfravsitructura «~ YWial

convencionales sdlo pueden Nenarse con
tres cuarias partes del peso normal para el
cual estin discfladas, parn ascgurar asi una
mcecla homogénea; ademids los tiempos de
mezclado ¥ de descarga deben ser més
largos.  Todo esto resulia en una
disminwcidn de una tercera parte de la
capacidad normal gque se tiene para la
peoduccidn de hormigda convencional,

El uso de camiones mezxcladores ha
resultado exitoso para mesclar el concreto,
Este mitode o5 aconsejable coando se
dizspone de agrepados relativamente
limpias, al igual que una mezcla con un
comtenido no muy grande de finos; o
anterior debide o que los finos tienden a
aglutinarse, formando grumos dificiles de
mexclar completaimente, debido a la poca
cantidad de agua prescnte en la mescla. Es
frecuente tombién, cuande sc usa este
sistermnd, que sc presenten problemas para la
descarga de los camiones mezcladores, csio
se remedia colocands el camidn en una
rampa inclinada 307 con respecio a la
horisontal v limpiando el internor  del
tambor para proporcionar una superficie
suave, por la coal se puedn deslizar,
facilmente, el concerelo seco,

3.2,  Acepie de materiales. Xilos de
CEMEnT

En los acopios v manipulacion de dridos
deberan  observarse lazs  precauciones
necesarias  para  impedic  segregaciongs,
degradaciones, contaminaciones o meeclas
de materiales de distinios tamanos,  Para
gul‘al'lli:.-'&l' la h:ul‘u,:E,uﬁui.dmj del materal
pucsio en obra, antes de imiclarse b
fabricacron, deber estar pcopiado al menos
un 50% del drido necesano pare la
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producciin de la cantidad total de harmigdn
1,:|.r|l'||'l.a1|:|2||,||:r jrevisia, El cemenio debe ser
almacenade en silos apropiados, de
suficiente capacidad.

PUESTA EN OBRA

LT Tramsparte

En el cago de ||-|'E|nr|ig|:'m imezelado |:|'|'|:||:]||1:1:_
el transporte se orealizn en volguedss,
Dependiende del sistema de Gabnicacion,
también puecde =er transpodade en los
camiohes mescladores o en las propias
plantas  mdwales, disminuir  la
segregracion, b carga de los comiones debe
restlizarse desde lolvas con aliurm de caida
I més limitada pogible.  En condiciones
climdticas adversas, puede ser necesario
utilizar lomas para proteger el hormigdn de
la Huvia o de la desccscion, durante o
iransporie,

fara

La selecewin del 1,:|,|||ip|:| e iransporie =
debe hacer de manera gque ¢ garantice un
suministro rapsdo, el oy eliciente para
alcanzar ¥ mantener la velocidad  de
aperacidn de los cquipes de pavimentacion.

1.2 Extendidio

[nicialmente debe ascgurarse gue la

superficie donde se vaa colocar el concreto
ezfe en |:|.r|‘|'|'|:|:||_'1:||.'|:1 ¥ oEn buenas
condiwiones, para evilar que b superficie
del pavimento se agricte en el futare.  EBs
importante tener oen cuente que los
capesores  de  colocaciin  del  honmigdon
suelio se deben incrementar entee un 5% v
un 25% con respecto o los del diseio, para
obiener ¢l capesor correcto cuando fimplice
ol proceso de compactacion.

1] extendudo del meater:al |1-1|¢|;|¢: riss s
mediante  motoniveladora, o hien con
crtendedora, de las usadas para grava-
cementa o para mezcla astiltica.

Cuando el CHPESOT CF mayor de 30 cm,
pariicularmente =1 hay rrepulandsdes de
importancia en el povimento o en la copa de
sogearte, a5 factible realizar el extendido en
dos capas, T mfenor {15 cm como mininmeo)
con motomvelwiora v [a supenor con uma
terminadors de meecla astiltea,  Tambidn
esbe sigtema se emplea en la construccion de
algunos pavimentos para vehiculos muy
pu:{..uq]uﬁ. L u:rr.n.‘-::-::-n’.‘h CETCandas, on
pensions, o 40 em,

La motoniveladora estd  indicada  para
trazgados de geometria complejn, para
carmeleras cn las gque la exigencia de
rugl,ﬂarid;u;l !»:l,lru,:rl'u:i::l Ny 25 My alt, o en
carrcieras que llevan una capa de

Printera experivmos de Bovsigdn comprrcteas oon sodiilo freane o loy instrlaciones del Labsraterio Naciosal de

Marerfales p Mideios Fareucnvnales,
Eibedoaevdn: Sor Pealre de Mowres de Chea, San Sesd,

InmfraestFructwra = Wial

rodamiento de mezcla asfiltica.  En otros
casos, <% recomendable el uso de
L*:t[l.'l1|_‘||.uj|_|n|:_~. Para (iR HES de  miicho

cspesor (= 22 em) son preferibles las
extendedoras moedernas  provistas e
plsones (tampers) v oreglas vibrantes, que
producen wna pre-compactacion
imperrtante, o cual permile conseguir un
buecn nivel de regularidad superficial.

50 gc wtiliza motoniveladora, el afinado
posterior es imprescindible para conseguir
un buen acabado, Por tanto, para evitar las
aportaciones en capa delgada quee na tremen
bucna ndherencia ¥ producen problemas, el
hormigdn debe cxienderse con espesor un
tanto cxcesive (despudés de una primera
4.:-::-|1||'|:u.:1::|;||:':-|1 |;| rasante -:k:h.: |.|I||.-|.'|:|.=1|' |l a2
cm por eneima de la tedoca), afindndolos
con base en la eliminacion del material
sobrante, ¢l que pucde reutilizarse sioel
plazcede trabajabilidad lo permite.

A fin de evitar la formacion de juntas
longitudinales, siempre que sca posible,
debe extenderse la mezeln en anchos
completos,  En caso contrario, deberd
ohtenerse el ancho total dentro del plazoe de
trabajabilidad del primer material colocado
en la obra; si no se emplean retardadores de
fraguado, no debe haber mes de una hora de
diferencia entre los  instantes de las
n:.'\,'pl.:l,:l'i\':m 1.:1-cl-\_'r|5.i|::-1||::.' de dos ffa.uja:-':
contimus,

Comoe se dijo anteriormente, cn la
actualidad se fabrican miquinas
pavimentadoras especiales para la
colocacion del hormigdn compactado con
rodillo, con las que se evitan las dificuliades
que a weoes s¢ presentan cuando s usa
cquipn convencional.  Estas médquinas
tienen la capacidad de wvibrar v
precompactar &l hermigda @ medida que lo
extienden, alcansindoss hasta el 0% de la
densidnd  optima,  disminuyendo asi o
compactaciin con rodillos ¥ haciendo el
sigterma imds rpide v econdmico.

3.3 Compactacicm. Berdes, Afivade

Despucs de la colocacian del material se
debe proceder inmediatamente a su
compaciacion, Este proceso s¢ renlizn en
tres ctapas:  la primers, la compacltacion
cod un rodillo vibratorio; la segunda, con
un |;~::||11|'|:-H.:lu|.]m' de Nantas de hule; v la
tercera, con un rodillo hiso (sin vibracioan),
para darle mejor acabsdo.  Un nomers de
pasadas frecuente es del orden de 4 8 6 con
roddille vibratorio, v de 2 a 4 con ¢l de
neumithicns
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Lacompactacion se mecia con el rodillo con
los vibradores accionados: ¢l nimero de
pusndas en esta ctapa depende del tipo de
L‘ql.li|'".'|-. diz las caracteristicas de la
fundacidn v del espesor de la capa,  Es
impartanie lener en cuenba que, enoesta
etapa, el mdillo ne debe devolverse por el
misme caril, pora evitar que ¢ produscan
ahuecllamiznios.

El comcreto debe alcumer peior by menog el
93%% de I densidad del Proctor Modificado
v el mimero de posadas, peneralmente de 4o
6, s debe definir con anterionidad, por
medio de un tramo de prucka. En laTabla |
s¢ presentan datos del ndmero posible de
pasadas necosarias parn alcanzar esta
densidad, con diferentes equipos v
espesores de capa.  La amplitud v la
frecucncia con que deben usarse los rodillos
o esiin |:'\.'|'||-.'r_'|l"|L'.'||.|:1:::_ poT comsiguIemie
deben  estudiarse pars cada caso en
particular.

La scgunda clapa consisie en pasar el
COUIp ity Mantas meurmdbicas al menos dos
vieres, pars que sellen todas las fiswras que
quedan en la superficie despues  del
vibrado, ¥ para ascgurar un mejor acabado
v calidad. Esta etapa se pucde omitir
cuando se va a cubnr la superficie con una
capa asfaliica,

La tercera v ltima etapa puede lograrse con
una o dos pasadas del modille en forma
catatica, primero hacia adelante vy leego
hacia atrds, en el rmismo carril, para bomrar
las huellas dejadas por el equips de lantas
neumiicas.

En la= mediciones individuales (minimo
20} para la determinacion del numers de
pasadas necesanias, oo deben oblenerse
walores dque chifieran en mas de dos punios
porcentuales del especificado,

En Iy prictaca, usualmente se usa un equipo
compuestio por un rodillo liso vibratorio
{oon un pessas maerto de @a 1] tons, y carga
catifica en la peneratriz del sodilbo Ao
imferiar a 30 kg'em) ¥ un compactador de
neumaticos (de aprox. M) tons ¥ CArga por
rueda na inferior o 3 toneladas, con presion
de inflado mo inferior a 8 kedem®) para sellar
la .*\.IJ|:11:|:'|:_I|."||'.‘. Se¢ |:'|I||.-L'l.|-d‘.' utilizar un
compactador pesado mixto, con un rodillo
vibratorio delanlero ¥ cineoe neumidtticos en
el gje trasero.  El equipo de vibrado debe
aperarse A una velocidad baja (menor a 3
km'h) v funcionar con amplindes de
frecuencia de vibracion alta ¥ hit ja,

InfracescFructuea = Wial

En caso de que sc considere necesario
cliectuar un afinado (zistema que hasta ¢l
mepmento parcce progorcionar los mejones
Il\_'hI.IhiIL‘IﬂH o cuania & rn:g_uhl.r'idml
superhicial ), dste debe realizarse despuis de
cbiener ln densidad del 95% del Proctor
Modificads, Una vee retirado el producte
sphrante del afinado, debe proseguirse con
la compactacidn,

[herante la operscion de compaciacion hay
que  mantener himeda la superficie,
mediante riego con agua finamente
pulverizada, que contrarreste la
ewvaporacion  superflicial. También es

Utra wint domae pinede ohserinrrse o caso de Morsigig compacisl
rany rod il v afe e fode e owrpeta avfidinien
Ebiracida: LANAMME, San Peova de Wentes e Oow, San dosild

peomsegable humedecer la bose anfes de
exlender el hormigon. Parn conscguir
buenos resulizdos em la compactacion del
HCCR, Ia capacidad de soporie de la baso

tiene gue sersabisfaciora,

De presentarse problemas para alcanzar las
densidndes esperadas, es muy posible que
Eatos seoriginenen los siguienies fctones:

- Baja capacidad de soporte de la
subrasante oen odras capas del pavimento,

- Control  deficienie en la
humedad del HOCR.
- Demoras en el micio de L etapa

de compaciacion

= Errores en los ensayos,

- currencia de una
descompactacion debida a  que el

rodille wibratorio estd funcionando con
amplilwdes de vibracion migs ales de lo
i,

Eztoz problemas se pucden cwitar
colocando el concreto sebre una subbase o
baze de buena calidad, utihizando
retardadores de frapgusdo en caso de ser
necesario ¥ empleando un
rodille con amplitud de
vibracidon variable,

Li compaciacion de los bordes
es un punte sensible.  Los
mejores resultados se
consiguen si previamente
exisle una contencida bteral,
T |:._1:_:111p||_|. mediantie
bordillos colocados, 51 no e
éste el caso, se recomicnda
cxtender previamente el
material del espalddém ¥y
posteriormente  compactarlo
simultitnes a la superficie de
rwedo, 51 el material se estd
citendiendo por semi-anchos,
s¢ recomienda dejar sin
compadciar un corddn de 4000 50
cm de ancho en la |'|ri|||-:.:r;|
banda para que actie de
contencion lateral, ¢l cual se
compactard conjuntamentc con
la segunda banda,

4 Suntax

Al pavimento de  hormigon
compactade con rodille se le
pucden hacer juntas similarcs a
las del hommigin convencional,
poro COn W espaciamienio
LLHR T debide a0 g menor

redraccidn del HOCR.
B4 Juwnras fransversales

Las jumias transversales, gque Genen por
ohjeio controlar la fsuracida  aleatoria
cornn resul Lk dl.' 1iL L:||r|I'r:||::|.:|1'1r|._ =
recomenduis i :||,'||_||:_:I |4y pavIrmeEnbos en
que s busgue uni buena apariencia ¥ mwo
vayvan a ser recubiertos posteriormente con
unma capa de hormighn  asfltico. 5in
I:I11|1iI.TE:II frara NS ':ZIITIHI. SR SMCATNG
obligadas, debiéndose aserrar a una

Agaits + 2000



distancia aproximacda de 3 metros. Laedad
a o gue hay que efectuar ¢ corle no soele
ser critica, pudiends aserrarse, on la
praciica, de las 24 a los 48 horas luego de
ferminmdo. 5S¢ ha observodo que la primera
fisurn aparece en un plazo de 15 a 30 dias
despuds de la gjecucion, dependiendo de la
temperatura y del elima.

Una prictica bastante wsual en los
pavimentos de HOCR es no corlar junias
transversnles, dejande que el hormigon
compactado se fisure libremente.  Las
juntas de fin de jornada deben realizarse
dejande el canto wertical.  ldéntica
precavcion debe observarse en ¢l caso de
que haya gue disponer una  junta de
hormigonzdo, por interrumpirse ¢l proceao
constructivo durante un empo supenion al
plaze de trabajabilidad de la mezcla (2
hores 1 no ose ullhzan retndadores de
fraguade). Cualguiers que sen el sigema
empleado (fisuracion alestons o juntas
corfmias), se deben sellor, pany evitar la
peneracion del agua,

J4.2 Juneas longirudingles

Las operaciones de construccidon deben
arganizarae Jde manera que s¢ evilen las
juniizs longitudimales,

En el caso de pavimentos con un ancho
inferion m 5 m ne son necesarias, sempre ¥
cuandoe s¢ realicen las labores de
construccion o todae lo anchao de lnvia. Sila
extensiin se realiza por medias calzadas,
habrt que ejecutar la segunda duranie ¢l
tiempo de manejabilidad de la mezcla (o
miz de 90 minutos), dejands de compasiar
unas franjas de 0,200m a 0,30m de ancho en

¢l borde de los carniles adyncentes. para

luege compactar simulidneamente las dos
franjas, Debe usarse un retardador on caso
TSy,

S F JSuetas frios

Las juntas trias pueden ser longitodimnales o
transversales y se deben, en principio. o dos
razones: |a primera, a la intermupeion en la
constriccidn por fallas en ¢l suministroe del
concrels o por fnaliFscion de la jomads
laboral, ¥, ln sepundu, a las mitaciones del
COUIpo COnSmIctiv,

Las juntss fries deben tener um o planda
wvertical, ¢l cual s¢ obticne cortondo el
hormigdn cuando aln =¢ cncucnira fresco,
con la ayuda de la cuchilla de la
motoniveladora. Al reiniciar la
construceidan se descarga el HOCR a lo largo
de In junta fria, com el sobro-cspesor
M BT paara 1|.u5r.|'r la altura de commereto
compactado deseado sepin el disefio. Este
sobre-espesor ¢s bueno colocarlo mbién
enuna franja de unes B em de ancho sobre ¢l
conereto endurecido de la junta pars, anbes
de permitir la circulacidn de los equipos
compactadaores, empujar ¢l hormigon hocin
&l material fresco con la ayuda de un rastro,
A continuacidn s¢ hacen circular los
compactadores a bo large de la junta, con ¢l
rodille montado 0,30 metros sobre el
congrelo fresea,

F.4.4 (hiras

Las juntas de expansiin mo s0n neCesarias
en los pavirmentos de HOCR a menos quic s
mEcesile proleger gslrucluras que s
encuentren dentro del dren s pavimentar, en
cuve caso se deben seguir las mismas

recomeindaciones que en los pavimentos de
hormigon sonvencional.

Las juntas longitudinales de construicecion
s ejecutan dejande sin compactar,
lw1ﬁ!l|‘|‘|uﬂ|1,:., umg fran ia e mas o menos
(25 m e smcho @0 B |;|.'rg|1 del horde del
pavimentos, mientras se compacta el
comecrete del interior de o vie, por Teego
hacer circular los cquipos compactadores
por T Frvnpa nocompactada,

Cuando s¢ necesile lener una  junti
longitudinal muy bien ejecutada, como
serin ol cuso de una vin urbana, puede ser
necesaria ka colecacian de formaletas que
contengan ¢ hommigdn adecusdamente en
SU =itio.

En este tipo de pavimento mo se ha
utilizado, hasta ¢l momento, ningdn tipo de
vartl las de acero, ni como refuerzo, ni coomn
barras de translerencia de canga,

4.5 Cavado y proteceion saperficiol

Debido al bajo contenido de agua en la
meezela, cualguicr pérdudo de &sta duninte y
despuds de la colecacion del hormigan se
vuclve critica para la calidad final del
pavimento.  Debido a e=to, la superficic
debe mantenerse constanicmente himeda
medianie pulverizacidn fina de agua, que
mes p1'|_1|;|||'.-'|:,:| nillg'l'ln 1,-1|-¢||ar¢:||‘|'||1'.‘1il.-|'tl. ]
inmedistamente despuds de que se lerming
la compactaciom  debe aplicarse un
tratamicnio de curado,

Bi el tribfieo va a aplicarse inmediatamenie,
esle tratamiento debe consistir en un riego
de emulsion de GO0 g'm? de betin residual;

EQUIPO DE COMPACTACION Neo. MINIMO DE PASADAS
Pisdr vibratorio
(minimo 400 kg) 4
Rodillo vibratorio sencillo I
15 kN (3
25 kN‘m &
Rowdiflo vibratorio tandem ;
10 kN [
20 kN 4
30 kN 4

Tabla 1. Nimero de pasadas en la primera etapa y espesores maximos para diferentes equipos.

ESPESOR MAXTMQ (cm)
0,15

015
025

0.1
0,15
015 ;

Iinfraesiruceiura +~ Vial
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con el postenor nega, en un plazo maximes
de cinco minutos, de arena de 4% mm en
wna proporcion de 4 a 6 hires'm?®,  En el
caso de que o pavimenlo no vays a ser
abicrte al trinsito de mancera inmnediata, sc
pucden wilizar, como materal de curado,
productos de lex con polimeros que,
aparte de preservar la humedad, reaccionan
con el cemento de los milimetros
superficiales, produciendo morteros més
duros v resistentes.  Esta solueidn ez mejor
que ka de emulsidn pero o puede utilizarse
i se da trficoe inmediato, Bl rego usual es
dicl orden de 400 g/m?.

Las operaciones anteriores  deberin
realizamse anles de transcurridas doce horas
desde el final de la compactacidn.  Fsie
plazo ha de zer reducido en tempo calido v
se0D.

En pavimentos que no van a ser puesios e
servicio en el corto plazo, también el curado
pucde hacerse com agua, empleando una
capa de arena himeda, mantas de algodion,
tela de yute, camiones regaderas o sistemas
ohe plomizadores de ogrun.

1.6 Limiraciones ala ejecucion, Llavias

La compactacion del HOCR &2 muy sensible
al agua, Un exceso de agun producido por
luvia puede producir colchoneo, aparic de
lavado superficial.  Incluse una lluvia
fuerte, recién abieno al trafico, puede ser
nocivi.  Por estas meones no debe
cjecutarse esta aclividad consiruciiva
durante condiciones de Huvan,

A7 Comtrades consiruethns

El control de calidad ¢s una parte del
proceso consirwctive que debe lenerse muy
en cuents pars @l éxito del proyecto.
Comprende dos fases:  la primera es ¢l
controd de calidad del material, el que se
realiza determinande la humedad ¥
graduacion de los apregados; asegurando
que la planta esté bien calibrada;
determinands  la densidad  aptima del
hormigdn, para comprobar, lucgo, cn la
e, el grado e compisciscion, pars lo ool
s fabrican probetas en las que también se
realizan ensayos de resistencia,  La
segunda fase es el control de la calidod final
del pavimento, que se lleva a ecabo
comprobands la uniformidad de la
superficie terminada, extrayvendo nicleos
del pavimenta, para medirles su resistencia
v denswdad, sdemuis de comprobar el
capesor final obtenido.

Infrasstructura = Wial

En ko que se refiere a los espesores, su
conirol debe hacerse cada [0 metros sobre
el material sin compactar, medianie la hinca
de un clavo con escala, debiéndose tener en
cucnta la disminucién que sufricd el
material al compactarse, 51 para una mayor
precision, s¢ efectian los controles en el
material ya compactado, deberd recurrirse a
mitodos altimdiricos,

Para el control  de la densidad, se
recomicnda el empleo de sondas nucleares,
debiéndose efectuar las determinaciones en
sitios aleatorios, con una frecucncia minima
de wra medida porcada 100 m* de superficie
de capa.  Puede emplearse también el
métode del comnp con arcna, para la
comprobacidn de la densidad “in sif”,
aungue este sistema es considerablemente
mis  lento. D ser posible, deberdin
instalarse, en los compactadores, equipos
prificos de registro continuo, para contralar
la velocidad de awvance, la frecuencia de
vibraciin, el Hempao de trabapo v la distancia
recorrida.

Asimismo, deberin efectuarse medidas de
la humedsd *in situ™ en emplazamienios
aleatorios, en correspondencia con  las
cfectuadas en ¢l control de fabricacion. En
general, los contenidos de humedad
deberan estar comprendidos enire [a Optima
v éstn disminuida en dos puntos
28,
Finalmente debe controlarse, con una regla

miowil de 3 metros, o con obrg dispositivo
apropiada, la regularidad superficial. Este
e5 uno de Jog penios que pueden ser crilicos
en b teenologia de los hormigoms secos.
Si los resultados no son bucnos, hay quc
extender una capa de meecla asfalinea
(normalmente basta con 4 cm).  Los
mejores resultados de regularidad
superficial se han oblenido colocando <l
material con extendedoras, sobre todo si se
utilizan equipos modernos con doble pison
{mnw]t. que pueden ascpurar una pre-
compactacion del orden del 94 0 95% de la
densidad Procior Modificado, con lo que ¢l
rodille, posierionmenie, apenas  provoca
asentamientos de b superficie.

Una buena fextura v lo suavided de la
superficie al rodamicnto dependen
especialmente de la calidad y del tamaiio
maximir i los arregmdos, de la cantidad de
finos v del equipoe usade. La superficie del
concreto compactado con rodillo tene Ta
aparienciade un pavimento asfiltico.

Salvio en los casos de pavimentos en los que
s¢ va a circular a baja velocidad (patios
porivarios o industriales, wrbanizaciones
residenciales o vies urbanas de  baga
intensidad), la prictica mis uwsual cs la
extensidn de una capa de rodadura después
e unas semanas de trifico.
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