Calidad de las obras en carreteras.

Produccion y colocacion de mezcla asfaltica
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Previo a comeniar aspectos especificos, eatiiig
comvenienie establecer algunos princighios BEsicns

*La calidad ni es un cosle, ni &= capricho e
tecnicos o académicos. La calidad &8 iin “megodio”
en elgue todas las paries ganan. Esla aseaaracion
estd ampliamente lundamentada y demoscrada,
espovialmente, por el éxita que han alcaneada
tedos  aquellos  paises que Dindamenian  aus
estrategias de desarcollo empresacial, seciorial o
nacionalen el conceple de calsdod 1oral.

sla calidad de los procesos (o @@ da oo
“Eeneraciin espontAanes”, sind que ek el resuliada
de la aplrcaciin de una tecnologia especifica
|gestitn de la calidad), gue s¢ inoerpora deade la
etapa de diseno  de los procesos produclivos; ¥ ea
funcicn de los estindares de calidad, o
especificaciones téenicas, gue deben cumplin 1os
productos, en sus diferentes ctapas de praduaccion
woomo products terminada

sla calidad se disedha, e pone @0 8pEciicidn, e
maniLerea, ¥ se Ssoanels a evalliacion ¥ a Qrocesns il
audiloria, porgue es un [acior delerminants para
alcanzar el @xito e los procesas O prodaceion

sCuando s suscribe un conirato de ahra, | |:|I'|'"E.|':|
Fl-l-.l.q'_'l.l:l.lllu peaponde a in determinads nivel para
calidod de cada item de pago, Az, per epemplo, los
plicEos de eapeec il e onea henicas exigen, o la
mezela asfaltica a zer producids por un
conlteatiata, un Gaterial de primera calkdnd, v ea
precisamente en e2e wivel de calided ¥ marce de
eapecificaciones, donde se ofertan los precios. Por
la anie, esie adelno de oonlraltacedn Tens
irmplicite el concepio de pago de obra sjecaiada en
Murncidn die 1a calidad

sCuanda ¢l pago de un item de obra se hace al
precio paciede en el Coniraia, e sin omar en
crpEnta el nivel oe colided deld tra bago 1:]-\.1.I.III|.I:|.H-. (414
€8 necEsarid, ni tene seniidos, Implementar wn
pisterma de calidad, puses el |:-r|1.:i|| ex @l mismn,
independientements de la calidad del trabajo
realizaco,  Obviamente, bajo este caguema nne se
puede caperar calilod ni buen deasmpeno de los
proyecios

& E—'EPI.'L'irII.?l roeay e i &1 e s la pavimen tasidn,
[EEA ] parantizar la calidad de las nhras, = I'-|'|.|Ili|'r|'
haer correctaments INGENIERLA DE CALIDAL, |
gue itnplica mantenes todas las etapas del procesa
bajo estricto conlrel. Para alcanzar esigs metns o
excelendia se reguiene:

1. Que dentro del organigrama de I empresa
exista una unidad especializada, con suficiente
autoncmia ¥ autoridad, responsable
exclusivamente por ba calidad, ¥ gue rinda cuentas
direc Lamente al mdas alta nivel gerencial

2. Ques en el mas alto pevel perencial de la cmpresa
exisla la determinecion de producir con calidad. El
logre de esta mets lleva implicita la exigencia de
calidnd en todos los niveles v etapas del process
(calidad totaly. Dicho de atro mede, =i la *cabeza”
no o estd comprometida con la calidad, 1odos 1os
esfuerzas que =¢ hagan par alcanzar la exeelendcia
seirdn desvaneciendn paulatinamente.

A Que sl responeable por la calidad s=ea  un
profesional especializade ¥ competente; ¥ no ac le
deb=n atribuir Tunciones de meccades o
produccion, porgue e fonviertE &n jueE ¥ parte
|conflictode intereses).

4. Que la gestitn de la calidad se ejecute bajo ¢
concepbn de calidad total, de mada gque todas las
etnpns del prooeso ssiEn bajo wn rgucoss contrl;
I el implica, en &l caso de la mezcla asfaltica,
teneren cuents los siguienles aspectos:

sCantral gealdgico-geotécnice detallads ¥
permanents de las fuentes de materiales |cepesor
de capas, buzamientoz, propiedades lisiooe-
mecanias, ete]. Esta s upns condicidn necesaria
para adecuar ¥ tener bajo contral la pesduceion e
aprepgadas.

«Contral  permanente de la uniformidad o
digpersion] de los pardmetros basicos de la calided
de los agrepados que prodecen diariaments los
gquebraderes (tamano, carag [racturadas,
pranulomelria, abecsrcién, elc ), E=le control es
bidsicad para poder constriir apilamientes
homopensos., pesteriormenie.

shAplicar técnicas de ingenleria em la
CONSTREUCCION DE LOS APILAMIENTOS,
haciendo ensayos rutinarios de laboratorie, guee
permitan determinar, com CerteEh, 103 FANRes o
varpacian de los paradmetres de calidad  del
apilami=nta que g CONSTREUYE Condicitn
adicrenal para ¢ aseguramiento ds la calidad ex e
forma del apilamients, ael oMne ¢l merodo que se
uea para la protecocidn ¥y ool mancie de los
materiales, En la precduccion de mezcla asfialtica,
un apilamients ¢s alge mas que un monticube de
aprepados.

*Tener un manesjo Wialmente coniralado de oS
agrepadas, deade el apilamicnie hasia el gusmadaor
de la planta {(humedad, segrepacion, namern de
tolvas, sensores de velocidad ¥ poeo, 61,

ant=ner un absaluwes coentral del huncionamisniae
del guemador, el tiempo de meeclado ¥ la
temperatura  de mezclado (ipe de bunguer,
inyectores, presidn, humedad de los agregados,
&t

sYerficar constantemente ¢ prado e wnilormicdad
del praceso de produccién, medianie ensayas
rutinarios: pranulomeiria, contenide de azsfalio
parametros Marshall, durabilidacd, eie,



*Determinar, constantemente, la variacion del
asfalto efectivae de Ll mescla, especialmente en el
casa de otilizar cielos de almacenamiento 3o
agregadas porazas. Las prapicdades Marshall de
la mezcls podrian variar v este hacia gue se pierda
el cantrol del procesa de compactacin

sCantrolar el process de despacho y transporte
[sensares de pese, lmpicza de las wvagonstos,
estado del tiempa, them po de capera, ete|.

sControlar la temperatura de solocacitn y evitar ln
sepregacidm de la mezcla el clima, | espesar de
capa v los tiermpas de acarres o de espera pusden
afectar la temperanira de la nvezcla).

*Realizar un procese de compactacion totalmente
contreledn:  temperatura de la mezcla, velocidad
de avianee de la pavimentadona, control de espesor,
numers de pasadas, uniformidad del acabada
superficial, funclonamiente del equipo  (peso,
frecuencia, agua del rodille, secuencia del procesa,
traslapes, girns, ete,).

*Medicidn permancote de la densidad de
campuctacidn, del acabade superficial [IRI) v de a
textura del pavimenta,

*Es absalutarmente indispen=able, para asegurar
la calidad, que & latas aterio @ corgo de ejecutar los
ENSAyRs, [enga au propic sistema de
“aseguramients de la ecalidad de ensayos".  Este
control intermo  del  laboratorio  incluye la
calibracifn permanents de tados ks eguipes, ly
evaluacidn  sistematica de lox  procedimientos
Inormasj de ensayo ¥ la evaluacion de los téenicos.
La acrediticidn £5 un® recurss” gue ayuda al logro
de eata metn.

5iuna de las etapas del pracean ae sale de contral,
serd condicion sufickents pora olener un products
final de mala calidad, o, al menos, de una calidad
fgue no comesponde con lo establecido en el
conkrato.

Ern materia de gestidn de calidad, las reglas de
Juega son muy claras, &l 108 proceses estan bien
disefindes ¥ los canteales (refecidos a la calidad)
san los adecuados, el producie final sera LO QUE
SEQUIERE QUE SEM

En la practica, la calided total v ol aseguramiento
de la calidied se hacen efectivos ¢n el momento gue
la Administracién EXIGE CALIDAD; v el
MECANISMD Mas practico copnsisle n poner &n
cjecuciin procedimientos de pago ¢n funcion de la
calidad, con el debddo sopore Ecnics v estadistica
L P b reqiibere.

La Administracién K TIENE QUE NEGOCLAR M1
MENDIGAR LA CALIDAD, porgue el nivel de
calided quedd pactada en el contrato: por lo tanta,
bajo la responsabilidad implicita gue conlleva el
mansjs  de londos publicos, es obligacidn
insludible exigir «1 cumplimiento rigurose de las
exgenciag conlractiuales en todos sus tErminags,

El siguiente decaloge resume algunas concepios
BAsicoa on berme a la calidod,

1. ElL CONTROL TOTAL DE CALIDAD e= una
condicién implcita del desarcollas de la
TECHOLOGLA MODERMA,

2,

EL CONTROL TOTAL DE CALIDAD r= i

revalscim conceptual gue marca la frontera sntee
el EXITOy el FRACASO de la empresa.

3.
CALIDAD =5 condicionants & indicador del NIVEL
DE DESARROLLO de cada sector tecnaldgioo de wn
mais.

4.

El mivel de svance en EL CONTROL TOTAL DE

EL CONTROL TOTAL DE CALIDAD 4 Earantia

de gue los procesos se estian realizando oomo se
tienen que hacer.

5.

EL CONTROL TOTAL DE CALIDAD alcanza un

nivel aceptable de desarrolle ¥ de profesionalismo
cuandeo & cliente ne tiene gue realizar una

inspeccidn  “policieca”,  para procurar no ser
engatindo.
fx EL CONTROL TOTAL DE CALIDAT llepa A =1

eaipde ideal cuando el cliente cecibe un producno
Eialo mejor a ke esperado.

7.

pone

EL CONTROL TOTAL DE CALIDAD == inicia, 5=
en practicae, ¥ =& desparrolla

permanentements, oon .I'I:I}I._.Il:'_Z.-'l.Cllf:lr-I.

.
la

En el munde de hay, CALIDAT ES EL RETO de
tecnologia, ¢l empirismo =5 el FRACASD de

todaa.

=}

LA CALIDAD es un cormpramisn ue selamen e

deriva BENEFICIOS PARA LA SOCIEDAL,

10, CALIDAD TOTAL...UN RETQ] LO TOKA, O,
L DEJAI

CONCLUSION,

La excelencia no se alcanza porcasualidad]
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