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40 Especificaciones generales  •  CR-2010

106.05 Uso de materiales encontrados en la obra.

	 El material que aparezca en las excavaciones, tal como piedra, grava o arena, puede ser usado para otro 

renglón de pago cuando sea aceptable. Cuando exista en el Contrato un renglón de pago de excavación aplicable, 

tal material se pagará en ambos renglones: como excavación y como parte del otro renglón de pago en que esté 

siendo utilizado. Este material debe ser reemplazado con otro material aceptable, si es necesario para ejecutar un 

terraplén o relleno, sin ningún costo para el Contratante. El material sólo debe ser excavado o removido dentro de 

los límites de la explanación del proyecto, tal como se indique en los perfiles, secciones y taludes.

	 El derecho a usar y procesar materiales encontrados en la obra no incluye el trabajo en obras no 

gubernamentales, salvo que resulte necesario deshacerse del material de desperdicio. 

	 Si el contratista produce o procesa material de terrenos del Estado en exceso de las cantidades 

requeridas por el contrato, el Contratante puede:

	 (a) Tomar posesión del exceso de material pagando al Contratista sólo el costo de producción, o

	 (b) Requerir la remoción del material y la restauración del terreno hasta una condición satisfactoria, sin 

ningún costo para el Contratante.

	 Como una alternativa a la remoción y reemplazo, el Contratista puede solicitar por escrito que:

	 (1) Se tenga el trabajo por aceptado a un precio reducido, o

	 (2) Se le otorgue permiso para ejecutar medidas correctivas a conformidad del Ingeniero de Proyecto.

	 La solicitud contendrá argumentos y documentación de apoyo. Deben incluirse referencias o datos que 

justifiquen la propuesta, basados en una evaluación de resultados de pruebas, efecto en la vida de servicio, valor del 

material o del trabajo, calidad y otros datos útiles de ingeniería. El Contratante tomará la decisión relativa al trabajo 

no conforme.

	

106.06 Pago de derechos de explotación y gestión de las fuentes.

	 El Contratista proporcionará fuentes de materiales aceptables para el Contratante. Deberá asumir todas 

las responsabilidades legales por la explotación de las fuentes, conforme a la legislación vigente, así como el pago 

relacionado con la adquisición del derecho de explotación del material, incluyendo el pago de cualquier tasa u otros 

cargos inherentes.

Sección 107.) ACEPTACIÓN DEL TRABAJO

107.01 Conformidad con los requisitos del Contrato.

	 Las alusiones a los métodos estándares de prueba AASHTO, ASTM y otras autoridades de normalización 

reconocidas, se refieren a los métodos vigentes en la fecha de la solicitud de las ofertas. Con el fin de facilitar la 

aplicación de este manual, también se pueden utilizar las normas nacionales emitidas por el Instituto de Normas 

Técnicas de Costa Rica (INTECO), cuando sean idénticas. 

	 El trabajo debe ejecutarse según los requerimientos del Contrato y realizarse conforme alineamientos, 

gradientes, secciones transversales, dimensiones, procesos y materiales requeridos, según se muestre en los 

planos o se especifique en el Contrato.

	 Las dimensiones que aparecen en los planos y los montos señalados en las especificaciones del Contrato 

son valores que deben lograrse para cumplir el diseño dentro de las desviaciones permitidas. El trabajo ejecutado 

y los materiales usados deben ser uniformes en carácter y razonablemente cercanos a los valores prescritos dentro 
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del rango de tolerancia. El propósito de un rango de tolerancia es conciliar variaciones ocasionales de la medida, 

que resulten inevitables por razones prácticas.

	 El Contratante puede inspeccionar, muestrear o probar todo el trabajo en ejecución en cualquier 

momento antes de la aceptación final del proyecto. Cuando el Contratante haga ensayos en la obra, los resultados 

de las pruebas se entregarán al Contratista a su solicitud formal expresa. Únicamente los resultados de los ensayos 

obtenidos de un proceso de verificación establecido por el Contratante serán usados para pago y aceptación de las 

labores. El Contratista no puede disponer de los resultados de los ensayos hechos por el Contratante para el control 

del proceso.

	 El trabajo aceptable conforme al Contrato se pagará por medio del renglón unitario de pago consignado 

en la oferta. Para determinar la conformidad y aceptabilidad del trabajo realizado por el Contratista, se describen 

cuatro métodos en las Subsecciones 107.02 a 107.05 inclusive. El método primario de aceptación se especifica 

en cada Sección del trabajo. Sin embargo, el trabajo puede ser rechazado en cualquier momento cuando se 

determine, por cualesquiera de los métodos, que no cumple con las normas del Contrato y los estándares de 

calidad esperados por el Contratante bajo los principios de racionabilidad, eficiencia y eficacia del buen uso de los 

fondos públicos.

	 Debe rehacerse el trabajo que no esté conforme con el Contrato, o con las normas prevalecientes en la 

industria, cuando no se puntualicen requisitos específicos en el Contrato, sin ningún costo para el Contratante.

	 Como una alternativa a la remoción o remplazo del material colocado, el contratista puede enviar una 

solicitud escrita para:

	 Que el trabajo se acepte a un precio reducido, siempre y cuando el Contratante haya establecido un 

metodología para tal efecto; o

	 Que se realicen medidas correctivas llevando el trabajo a un estado de conformidad

	 La solicitud debe contener documentación de soporte suficiente y racional. Debe incluir datos que 

justifiquen la solicitud, basados en ensayos de evaluación y desempeño, costo y calidad del material utilizado, 

aspectos estéticos y otros elementos ingenieriles tangibles. Estos resultados de ensayo deben ser estadísticamente 

representativos del lote en cuestionamiento y provenir de una fuente confiable, objetiva e independiente, con 

competencia técnica demostrada de acuerdo con los estándares y las legislaciones de calidad vigentes y su costo 

será cubierto en su totalidad por el Contratista. El Contratante definirá las acciones a realizar con respecto al trabajo 

no conforme.

	 Cuando se especifiquen estándares para materiales prefabricados (tales como cercas, alambres, placas, 

perfiles, tuberías y otros, que se identifiquen por calibre, unidad de masa o dimensiones de la sección y otros.), 

la identificación se anotará como masa nominal o dimensiones. A menos que se hayan establecido tolerancias de 

contrato específicas, se aceptarán las tolerancias establecidas por el fabricante.

107.02 Inspección visual.

	 La aceptación de la obra se complementará con una inspección visual del trabajo, realizada para efectos 

de evidenciar en sitio el cumplimiento de las normas del Contrato y las prevalecientes en la industria.

107.03 Certificación.

	 Acorde con lo establecido en la Ley Nº 8279 “Sistema Nacional para la Calidad”, sus reformas y 

reglamentos.  Para el suministro de material manufacturado fuera del retiro del proyecto, deben usarse fabricantes 

certificados bajo normas de calidad acordes con la legislación vigente, o que resulten aptos en un procedimiento 

de inspección y ensayo efectivos, a criterio del Contratante. El material adquirido de esta forma debe ser el idóneo 

para la actividad a la que va a ser destinado y es responsabilidad del Contratista elegir el mejor material disponible 

para cumplir con las expectativas del Contratante. Asimismo, se debe pedir al fabricante que identifique claramente 
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el material, o el empaque, con una identificación única para ese producto y para la especificación estándar bajo la 

cual se elabora.

	 El material aceptado mediante certificación puede ser muestreado y ensayado en cualquier momento. Si 

se encuentra que no está conforme con el Contrato, se rechazará en el lugar en que se encuentre.

	 Puede ser requerida alguna de las certificaciones siguientes:

	 (a) Certificación de producto: la cual debe ser otorgada por un organismo de certificación que opere un 

sistema de certificación por tercera parte, según los requisitos de descritos en la Guía INTE- ISO/lEC 65.  En tales 

casos, se debe notificar al Contratista que el fabricante se obliga a suministrar una certificación de la producción 

para cada embarque del material. Ésta certificación debe incluir al menos:

	 (1)	 Fecha y lugar de manufactura.

	 (2)	 Resultados de los ensayos del material del mismo lote y documentación emitida por el sistema 

de inspección y ensayo sobre el respecto.

	 (3)	 Número del lote u otros medios de referencia cruzada de la inspección del fabricante con el 

sistema de ensayos de la obra.

	 (4)	 Declaración del fabricante de que el material cumple con todos los requisitos del Contrato.

	 (5)	 Manifestación firmada por el fabricante, u otros medios aceptables, que demuestren el 

cumplimiento con la certificación.

	 Declaración de Conformidad del Proveedor: para lo cual se debe cumplir con los requisitos de la norma 

INTE-ISO/IEC 17050: Evaluación de la conformidad - Declaración de la Conformidad del Proveedor.

	 En todo caso, el Contratista deberá demostrar al Ingeniero de Proyecto que  los materiales manufacturados 

fuera del proyecto e incorporados a la obra cumplen con las especificaciones contractuales, suministrándole las 

constancias de calidad correspondientes. Podrán ser aceptados los certificados que usualmente el proveedor 

entrega al Contratista.

	 Los materiales manufacturados que generalmente se usan en las obras  pueden ser entre otros los 

siguientes:

	 Pilotes

	 Acero estructural

	 Acero de refuerzo

	 Cables y accesorios de postensión de concreto

	 Láminas de acero estructural corrugado

	 Apoyos de neopreno

	 Geotextiles

	 Gaviones

	 Cemento Portland

	 Productos manufacturados de concreto

	 Cementos asfálticos

	 Emulsiones asfálticas

	 Pinturas para señalamiento vial y para puentes de acero

	 Materiales para señalamiento vial vertical

	 Barandas de seguridad metálicas y de concreto

	 Aditivos químicos

	 Otros materiales de aplicación en el Proyecto, para los cuales existan términos contractuales.

107.04 Conformidad determinada o ensayada. 

	 El Contratista debe proporcionar toda la información necesaria del avance, del proceso del trabajo y del 

control del comportamiento de la obra, de manera que sea posible comprobar que se cumple de manera cabal con 
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los requisitos del Contrato.

	 Los resultados de la inspección o ensayos deberán mostrar valores dentro de los límites de tolerancia 

especificados. Cuando no se indique ningún valor de tolerancia en el Contrato, el trabajo será aceptado con base 

en lo estipulado en la manufactura de materiales y en las tolerancias de la construcción.

107.05 Evaluación estadística del trabajo y determinación del factor de pago (valor del 

trabajo). 

	 La evaluación estadística del trabajo es un método basado en el Manual de Implementación para el 

Aseguramiento de la Calidad de AASHTO (The AASHTO Implementation Manual for Quality Assurance) para analizar 

la inspección, o los resultados de las pruebas de laboratorio, con el fin de determinar la conformidad del trabajo con 

los requisitos del Contrato.  El cálculo del factor de pago y el análisis estadístico debe realizarse con los ensayos de 

verificación de la calidad. El proceso de aceptación del trabajo es el siguiente:

	 (a) General. Para el trabajo valorado con base en la evaluación estadística, tanto el Contratante como el 

Contratista, asumen ciertos riesgos.

	 El riesgo del Contratante es la probabilidad de que un trabajo con un nivel de calidad no aceptable sea 

recibido. El riesgo del Contratista es la probabilidad de que el trabajo producido con un nivel de calidad aceptable 

(NCA) sea rechazado, o aceptado a un precio reducido.

	 El nivel de incumplimiento aceptado (NI) es el porcentaje máximo de trabajo o suministro de material que 

con base en los resultados de las pruebas de calidad, se encuentra fuera de los límites de especificación de cada 

parámetro especificado en el Contrato. Para el cálculo se sigue como se establece en (c) y (d).

	 El factor de calidad será determinado para dos categorías definidas para cada parámetro de pago, la 

Categoría I corresponde cuando es relevante la incidencia resultante del no cumplimiento  de las especificaciones 

en la calidad de la obra o suministro de material. La Categoría II no es tan relevante la incidencia en la calidad de  

obra o suministro de material. 

	 Las características de la calidad que se evalúen, el tamaño del lote, la frecuencia del muestreo, la 

localización de las muestras, los métodos de ensayo, los límites de las especificaciones y la categorización se 

definen como se indica a continuación:

(1) Características o parámetros de calidad. Las características o parámetros de calidad que se evalúen 

se enumeran en la Subsección de aceptación de cada Sección de estas especificaciones.

(2) Tamaño del lote de muestras. Un lote de muestras representa una evaluación estadística. Un lote 

de muestras normalmente representa la cantidad total del trabajo producido en una jornada. Puede 

requerirse el análisis de más de un lote si ocurren cambios en los valores fijados en las fuentes de 

materiales, o si se piden por escrito cambios en la fórmula de trabajo de la mezcla o ajustes en ella, tal 

como se indica en el párrafo (b). Deberán evaluarse al menos cinco muestras por parámetro de pago.

(3) Frecuencia de muestreo. La frecuencia de muestreo se indica en la Subsección de Aceptación de 

cada Sección de estas especificaciones. El lote normalmente señala resultados adecuados cuando se 

efectúa un mínimo de 5 muestras, que es el número límite requerido para llevar a cabo una evaluación 

estadística. El factor de pago máximo obtenible con 5 muestras es 1,00. 

Un incremento en la frecuencia del muestreo puede resultar en un factor de pago reducido.

(4) Localización de la muestra. El sitio de muestreo se enumera en la Subsección de Aceptación de 

cada Sección de estas especificaciones. La localización exacta del muestreo será especificada por el 

Contratante, basada en números al azar.

(5) Métodos de prueba. Los métodos de prueba que se usan para examinar las muestras se señalan en 

la Subsección de Aceptación de cada Sección de estas especificaciones.
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(6) Límites de la especificación. Los límites de la especificación para las características de calidad están 

indicados en las especificaciones generales del Contrato.

(7) Categorización. La categorización de las características de calidad se indica en la Subsección de 

Aceptación de cada Sección de estas especificaciones.

	 (b) Aceptación. El trabajo en el lote será pagado mediante un factor de pago final, cuando toda la 

inspección técnica y/o el resultado de las pruebas estén completos y evaluados.

	 El factor final de pago deberá determinarse antes de que el material sea incorporado totalmente en el 

proyecto, previniéndose al Contratista de que el factor de pago normal no debe caer por debajo de 0,90. Si un lote 

se constituye con menos de 5 muestras, el material se evaluará bajo la Subdivisión 107.04.

	 Si el factor de pago normal de un lote cae por debajo de 0,90, se debe suspender de inmediato la 

producción. Ésta puede reiniciar después de que el Contratista haya tomado acciones eficaces, aceptables y 

verificables por el Contratante, para mejorar la calidad de la producción. Si se determina que la reanudación de 

la producción envuelve un cambio significativo en el proceso, el lote en ejecución será terminado sin que sea 

incorporado en el proyecto y se comenzará un nuevo lote. Se deberán utilizar parámetros de control por parte del 

Contratista, como se explica en la Subsección 107.08.

	 Un lote que contenga un porcentaje insatisfactorio de material fuera de especificación (menos que 1,00 

de factor de pago) se acepta con tal de que el factor de pago más bajo no haya caído en la porción rechazada en la 

Tabla 107-2. Un lote que contenga un porcentaje de material fuera de especificaciones con el factor de pago más 

bajo, cayendo en la porción objetada de la Tabla 107-2, debe ser rechazado. Debe removerse de la obra todo el 

material rechazado, sin embargo, lo ideal es que se detecte el rechazo antes de que el material sea incorporado en 

el proyecto.

	 Cuando sea aceptable, es permitido voluntariamente remover el material defectuoso y reemplazarlo con 

material nuevo para evitar o minimizar un factor de pago menor que 1,00. El material nuevo será muestreado, 

ensayado y evaluado de acuerdo con esta Subdivisión.

	 Cualquier cantidad de material que se definirá defectuoso, puede ser rechazado con base en una 

inspección visual y/o en los resultados de los ensayos. No deberá incorporarse material rechazado en el trabajo. 

Los resultados de los ensayos llevados a cabo en el material rechazado se excluirán del lote.

	 (c) Evaluación estadística. El método de Variabilidad-Desconocida/ Desviación Estándar será usado para 

determinar el porcentaje estimado del lote que está fuera de los límites de las especificaciones.

	 La cantidad de números significativos usada en los cálculos estará de acuerdo con AASHTO R 11, 

método absoluto.

	 El porcentaje estimado de trabajo que está fuera de los límites de las especificaciones para cada 

característica de la calidad, se determina como sigue:

(1) Calcular la media aritmética ( X ) de los valores de los ensayos:

En donde:

     = Suma 

x = valores de los ensayos individuales

n = número total de valores

(2) Calcular la desviación estándar (s):
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S =

(3) Calcular el Índice de calidad superior (ICS
j
): ICS

j
 = 

En donde: LSPE = Límite Superior del Parámetro de Especificación

Nota: LSPE es igual al valor superior del rango especificado o al valor objetivo máximo más la 

tolerancia especificada del parámetro analizado, según el Cartel o lo establecido en cada Subsección 

correspondiente de estas especificaciones.

(4) Calcular el Índice de Calidad Inferior (ICI
j
): ICI

j
 = 

En donde: LIPE = Límite Inferior del Parámetro de Especificación 

Nota: LIPE es igual al valor inferior del rango especificado o al valor objetivo mínimo menos la 

tolerancia especificada del parámetro analizado, según el Cartel o lo establecido en cada Subsección 

correspondiente de estas especificaciones.

(5) Determinar el Porcentaje de Incumplimiento fuera (superior) del límite Superior del parámetro de 

especificación (PIS
j
): 

PIS
j
 = 100%-valor de PIS

j
 de la Tabla 107-1

Nota: PIS
j
 se obtiene mediante la conjugación de los valores del ICS (en las filas de la Tabla 107-1) y 

el valor del grado de libertad GL (en las columnas de la Tabla 107-1); o bien mediante la fórmula de la 

Distribución t de Student’s, para una cola. El valor de

(6) Determinar el Porcentaje de Incumplimiento fuera (inferior) del límite Inferior del parámetro de 

especificación (PII
j
): 

PII
j
 = 100%-valor de PII

j
 de la Tabla 107-1

Nota: PII
j
 se obtiene mediante la conjugación de los valores del ICI (en las filas de la Tabla 107-1) y el 

valor del grado de libertad GL (en las columnas de la Tabla 107-1); o bien mediante la fórmula de la 

Distribución t de Student’s, para una cola. El valor de

(7) Calcular el Nivel de Incumplimiento (NI): 

(8) Finalmente, calcular el Nivel de Cumplimento (NC): 

(9) Repetir los pasos 1 a 8 en cada característica o parámetro de calidad enumerada para la evaluación 

estadística.

(d) Determinación del factor de pago (valor del trabajo). El factor de pago para un lote será determinado como sigue:

(1) De la Tabla 107-2, determinar el factor de pago para cada uno de los parámetros de calidad usando 

el número total de los valores de los ensayos y el Nivel de Incumplimiento o porcentaje fuera de los 

límites de las especificaciones, tomado del paso (6) y (7). 

(2) Cuando todas las características de calidad para un lote están en la Categoría I, el factor de pago del 

lote estará basado en el factor de pago individual más bajo para cualquier característica de calidad de la 

Categoría I. El factor de pago máximo obtenible es 1,00 (con un mínimo de 5 ensayos).

(3) Cuando las características de calidad para un lote están en ambas categorías I y II, el factor de pago 

del lote resulta de lo siguiente:

(a) Cuando todas las características de calidad de categoría II sean 1,00, el pago del lote estará basado 
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en el factor de pago individual menor para todas las características de Categoría I. El factor de pago 

máximo obtenible es 1,00 (con un mínimo de 5 valores de ensayos).

(b) Cuando cualquier característica de calidad Categoría II sea menor que 1,00, el pago del lote estará 

basado en el factor de pago individual menor para cualquier característica de calidad.

(4) Cuando todas las características de calidad para un lote sean de la Categoría II, el factor de pago 

del lote estará basado en el factor de pago individual más bajo para cualquier característica de calidad 

Categoría II.

(5) Debe ajustarse el pago para todo el material de un lote a un precio determinado, multiplicando el 

precio unitario de Contrato por el factor de pago, tal como se determina en la explicación detallada 

anteriormente.

(6) El máximo valor a aplicar de FC es de 100% para el Pago en Función de la Calidad sobre una 

actividad o Reglón de Pago de un lote y el menor valor aceptable a aplicar es de 75% en ambas 

Categorías (I y II).

107.06 Inspección en la planta.

	 El trabajo puede ser inspeccionado en el punto de producción o de fabricación. Las plantas de 

manufactura pueden ser inspeccionadas o fiscalizadas para verificar el cumplimiento de los métodos especificados 

de manufactura. Pueden obtenerse muestras de material para las pruebas de laboratorio relativas al cumplimiento 

de los requisitos de calidad. Debe permitirse la entrada durante todo el tiempo a las partes de la planta en donde 

se realiza el trabajo.

107.07 Inspección en el sitio.

	 El trabajo incorporado en el proyecto deberá ser inspeccionado por un ingeniero responsable que 

verifique de manera oportuna el cumplimiento de la calidad de las obras en el sitio. Se requerirá la presencia de un 

profesional capacitado durante toda la ejecución del proyecto para su aceptación mediante inspección técnica.

107.08 Parámetros de aceptación, control y pago. 

	 a.) Parámetros de aceptación. Requerimientos de calidad regulados por especificaciones vigentes que 

le permiten a la Administración aceptar o rechazar una materia prima, un producto manufacturado o un proceso 

constructivo.

	 b.) Parámetros de control. Requerimientos de calidad establecidos por la Administración para que el 

Contratista los utilice con el fin de garantizar la uniformidad y demostrar el cumplimiento de todas las especificaciones 

contractuales. Y para los cuales se recomienda emplear métodos estadísticos de control, tales como cartas de 

control con la frecuencia requerida para asegurar la calidad en los resultados.

	 c.) Parámetros de pago. Requerimientos de calidad establecidos por la Administración con los que se 

medirá el nivel de cumplimiento del trabajo realizado durante un período de estimación de obra para el pago.

107.09 Aceptación parcial y final.

	 El Contratista debe dar al trabajo contratado, el debido mantenimiento durante la construcción y hasta 

que el proyecto sea aceptado. 

	 (a) Aceptación parcial. Cuando una porción separada del proyecto se completa, puede solicitarse una 

inspección final de esa parte. Si de esa inspección se concluye que la sección está terminada y cumple con las 

normas del Contrato, será aceptada y el Contratista será relevado de la responsabilidad futura del mantenimiento de 

la sección terminada. La aceptación parcial no anula ni altera ningún término del Contrato.

	 Cuando el público deba movilizarse a través de la construcción, empezando a utilizar las secciones de la 

carretera que han sido terminadas, el mantenimiento de tales tramos continuará hasta la aceptación final de la obra.
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	 (b) Aceptación final. Cuando el Contratista notifica que la totalidad del proyecto está terminado, debe 

programarse una inspección. Si se comprueba que todo el trabajo ha sido completado, esta inspección constituirá 

la inspección final y el Contratista será notificado por escrito de la aceptación a partir de la fecha de esa inspección 

final. La aceptación final releva al Contratista de la responsabilidad futura de mantenimiento del proyecto.

	 Si la inspección determina trabajos insatisfactorios, el Contratista recibirá una lista de tales trabajos 

incompletos o que requieren corrección. Tan pronto complete o corrija el trabajo, el Contratista deberá notificar de 

nuevo al Contratante, para programar y efectuar una nueva inspección y resolución.
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Tabla 107-1

Porcentaje fuera de los límites de especificación (Distribución t de Student’s)

	 Nota: Al utilizar esta Tabla, si el valor de ICSj o ICIj a aplicar no corresponde a un valor exacto de esta 

Tabla (columna izquierda), use el valor de ICSj o ICIj inmediato inferior de esta Tabla (columna izquierda). Si el 

Grado de Libertad GL no corresponde a un valor exacto de la Tabla, se debe utilizar el valor inmediato superior de la 

columna en la Tabla. La conjunción del Índice de Calidad (fila) y el Grado de Libertad (columna) a utilizar en la Tabla 

resulta el valor del Porcentaje Fuera de Límites de Especificación. Si ICSj o ICIj son valores negativos, PISj o PIIj es 

igual a 100% menos el valor obtenido en esta Tabla de PISj o PIIj, estos valores calculados con el valor absoluto 

del Índice de Calidad (columna izquierda). 

Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)
Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) 

0,00 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000%
0,05 48,126% 48,103% 48,087% 48,076% 48,067% 48,061% 48,055% 48,051% 48,047% 48,044% 48,041% 48,039%

0,10 46,258% 46,212% 46,180% 46,157% 46,140% 46,127% 46,116% 46,107% 46,100% 46,094% 46,088% 46,083%

0,15 44,401% 44,331% 44,284% 44,250% 44,224% 44,204% 44,187% 44,174% 44,163% 44,153% 44,145% 44,138%

0,20 42,562% 42,468% 42,404% 42,358% 42,324% 42,296% 42,274% 42,257% 42,241% 42,229% 42,218% 42,208%

0,25 40,745% 40,627% 40,546% 40,488% 40,444% 40,410% 40,382% 40,360% 40,341% 40,325% 40,311% 40,299%

0,30 38,956% 38,812% 38,715% 38,645% 38,591% 38,550% 38,516% 38,489% 38,466% 38,446% 38,429% 38,415%

0,35 37,200% 37,030% 36,915% 36,832% 36,769% 36,719% 36,680% 36,647% 36,620% 36,597% 36,577% 36,560%

0,40 35,480% 35,284% 35,150% 35,054% 34,981% 34,924% 34,878% 34,841% 34,809% 34,783% 34,760% 34,740%

0,45 33,801% 33,577% 33,426% 33,316% 33,233% 33,168% 33,115% 33,072% 33,037% 33,006% 32,980% 32,957%

0,50 32,166% 31,915% 31,744% 31,620% 31,527% 31,454% 31,395% 31,346% 31,306% 31,272% 31,242% 31,217%

0,55 30,579% 30,299% 30,109% 29,971% 29,867% 29,785% 29,719% 29,666% 29,620% 29,582% 29,549% 29,521%

0,60 29,042% 28,733% 28,523% 28,371% 28,256% 28,165% 28,093% 28,033% 27,983% 27,941% 27,905% 27,873%

0,65 27,557% 27,218% 26,988% 26,822% 26,695% 26,597% 26,517% 26,452% 26,397% 26,351% 26,311% 26,276%

0,70 26,125% 25,757% 25,507% 25,326% 25,189% 25,081% 24,994% 24,923% 24,864% 24,813% 24,770% 24,732%

0,75 24,748% 24,351% 24,081% 23,885% 23,737% 23,620% 23,527% 23,450% 23,385% 23,331% 23,284% 23,243%

0,80 23,426% 23,001% 22,711% 22,500% 22,341% 22,216% 22,115% 22,032% 21,963% 21,904% 21,854% 21,810%

0,85 22,160% 21,706% 21,397% 21,172% 21,002% 20,868% 20,761% 20,672% 20,598% 20,535% 20,481% 20,434%

0,90 20,950% 20,469% 20,140% 19,901% 19,720% 19,578% 19,464% 19,370% 19,291% 19,224% 19,167% 19,117%

0,95 19,795% 19,287% 18,940% 18,688% 18,496% 18,346% 18,225% 18,126% 18,043% 17,972% 17,911% 17,858%

1,00 18,695% 18,161% 17,796% 17,531% 17,330% 17,172% 17,045% 16,940% 16,852% 16,778% 16,714% 16,659%

1,05 17,648% 17,090% 16,708% 16,431% 16,220% 16,055% 15,922% 15,812% 15,720% 15,642% 15,575% 15,517%

1,10 16,654% 16,073% 15,675% 15,386% 15,166% 14,994% 14,855% 14,741% 14,645% 14,564% 14,494% 14,434%

1,15 15,711% 15,108% 14,695% 14,396% 14,168% 13,989% 13,845% 13,727% 13,627% 13,543% 13,470% 13,407%

1,20 14,818% 14,195% 13,768% 13,459% 13,223% 13,039% 12,890% 12,767% 12,665% 12,578% 12,503% 12,437%

1,25 13,972% 13,331% 12,892% 12,573% 12,331% 12,141% 11,988% 11,862% 11,756% 11,667% 11,590% 11,523%

1,30 13,173% 12,515% 12,065% 11,738% 11,490% 11,295% 11,138% 11,009% 10,901% 10,809% 10,730% 10,661%

1,35 12,418% 11,745% 11,286% 10,952% 10,698% 10,499% 10,339% 10,207% 10,097% 10,003% 9,922% 9,852%

1,40 11,705% 11,020% 10,552% 10,212% 9,954% 9,751% 9,588% 9,454% 9,342% 9,246% 9,164% 9,093%

1,45 11,033% 10,337% 9,862% 9,517% 9,255% 9,050% 8,884% 8,748% 8,634% 8,538% 8,455% 8,382%

1,50 10,400% 9,695% 9,214% 8,865% 8,600% 8,393% 8,225% 8,088% 7,973% 7,875% 7,791% 7,718%

1,55 9,804% 9,092% 8,606% 8,254% 7,987% 7,778% 7,609% 7,471% 7,355% 7,257% 7,172% 7,099%

1,60 9,242% 8,525% 8,036% 7,682% 7,413% 7,203% 7,034% 6,895% 6,779% 6,680% 6,596% 6,522%

1,65 8,714% 7,993% 7,502% 7,146% 6,878% 6,667% 6,498% 6,359% 6,243% 6,144% 6,060% 5,986%

1,70 8,218% 7,494% 7,002% 6,646% 6,378% 6,167% 5,998% 5,860% 5,744% 5,646% 5,561% 5,488%

1,75 7,751% 7,026% 6,535% 6,180% 5,912% 5,702% 5,534% 5,396% 5,281% 5,183% 5,100% 5,027%

1,80 7,312% 6,588% 6,098% 5,744% 5,478% 5,270% 5,103% 4,966% 4,852% 4,755% 4,672% 4,600%

1,85 6,899% 6,177% 5,690% 5,338% 5,074% 4,868% 4,702% 4,567% 4,454% 4,358% 4,277% 4,206%

1,90 6,512% 5,793% 5,308% 4,960% 4,698% 4,494% 4,331% 4,198% 4,086% 3,992% 3,911% 3,842%

1,95 6,148% 5,434% 4,953% 4,608% 4,350% 4,148% 3,987% 3,856% 3,746% 3,654% 3,575% 3,506%

2,00 5,806% 5,097% 4,621% 4,281% 4,026% 3,828% 3,669% 3,540% 3,433% 3,342% 3,264% 3,197%

2,05 5,485% 4,782% 4,312% 3,977% 3,725% 3,531% 3,375% 3,249% 3,144% 3,055% 2,979% 2,913%

2,10 5,183% 4,488% 4,024% 3,694% 3,447% 3,256% 3,104% 2,980% 2,877% 2,791% 2,717% 2,653%

2,15 4,899% 4,212% 3,755% 3,431% 3,189% 3,002% 2,853% 2,732% 2,632% 2,548% 2,476% 2,414%

2,20 4,633% 3,955% 3,505% 3,187% 2,950% 2,767% 2,622% 2,504% 2,407% 2,325% 2,255% 2,195%

2,25 4,382% 3,714% 3,272% 2,960% 2,728% 2,550% 2,409% 2,294% 2,200% 2,120% 2,053% 1,994%

2,30 4,147% 3,489% 3,055% 2,750% 2,524% 2,350% 2,213% 2,102% 2,010% 1,933% 1,868% 1,811%

2,35 3,926% 3,278% 2,853% 2,554% 2,334% 2,165% 2,032% 1,924% 1,836% 1,761% 1,698% 1,644%

2,40 3,718% 3,081% 2,665% 2,373% 2,159% 1,995% 1,866% 1,762% 1,676% 1,604% 1,543% 1,491%

2,45 3,522% 2,897% 2,490% 2,205% 1,997% 1,838% 1,713% 1,612% 1,530% 1,461% 1,402% 1,352%

2,50 3,338% 2,725% 2,326% 2,050% 1,847% 1,693% 1,572% 1,475% 1,396% 1,329% 1,273% 1,225%

2,55 3,165% 2,563% 2,175% 1,905% 1,709% 1,560% 1,443% 1,350% 1,273% 1,210% 1,156% 1,110%

2,60 3,002% 2,412% 2,033% 1,771% 1,581% 1,437% 1,325% 1,235% 1,161% 1,100% 1,049% 1,005%

2,65 2,849% 2,271% 1,901% 1,647% 1,463% 1,324% 1,216% 1,129% 1,059% 1,001% 0,951% 0,910%

2,70 2,705% 2,139% 1,779% 1,532% 1,354% 1,220% 1,116% 1,033% 0,965% 0,910% 0,863% 0,823%

2,75 2,569% 2,016% 1,665% 1,425% 1,253% 1,124% 1,024% 0,945% 0,880% 0,827% 0,782% 0,744%

2,80 2,441% 1,900% 1,558% 1,326% 1,160% 1,036% 0,940% 0,864% 0,802% 0,751% 0,709% 0,673%

2,85 2,320% 1,791% 1,459% 1,234% 1,074% 0,954% 0,863% 0,790% 0,731% 0,683% 0,642% 0,608%

2,90 2,206% 1,690% 1,367% 1,149% 0,995% 0,880% 0,792% 0,722% 0,666% 0,620% 0,582% 0,550%

2,95 2,098% 1,594% 1,281% 1,070% 0,921% 0,811% 0,727% 0,660% 0,607% 0,564% 0,527% 0,497%

3,00 1,997% 1,505% 1,200% 0,997% 0,854% 0,748% 0,667% 0,604% 0,553% 0,512% 0,478% 0,449%

3,05 1,901% 1,421% 1,126% 0,929% 0,791% 0,690% 0,613% 0,552% 0,504% 0,465% 0,432% 0,405%

3,10 1,811% 1,343% 1,056% 0,866% 0,733% 0,636% 0,563% 0,505% 0,459% 0,422% 0,392% 0,366%

3,15 1,726% 1,269% 0,991% 0,808% 0,680% 0,587% 0,517% 0,462% 0,419% 0,384% 0,355% 0,330%

3,20 1,645% 1,200% 0,930% 0,753% 0,631% 0,542% 0,475% 0,423% 0,382% 0,348% 0,321% 0,298%

3,25 1,569% 1,135% 0,873% 0,703% 0,585% 0,500% 0,436% 0,387% 0,348% 0,316% 0,291% 0,269%

3,30 1,497% 1,074% 0,820% 0,656% 0,543% 0,461% 0,401% 0,354% 0,317% 0,287% 0,263% 0,243%

3,35 1,428% 1,016% 0,771% 0,613% 0,504% 0,426% 0,368% 0,324% 0,289% 0,261% 0,238% 0,219%

3,40 1,364% 0,963% 0,725% 0,572% 0,468% 0,394% 0,339% 0,296% 0,263% 0,237% 0,216% 0,198%

3,45 1,303% 0,912% 0,682% 0,535% 0,435% 0,364% 0,311% 0,271% 0,240% 0,215% 0,195% 0,179%

3,50 1,245% 0,864% 0,641% 0,500% 0,404% 0,336% 0,286% 0,249% 0,219% 0,196% 0,177% 0,161%

3,55 1,190% 0,819% 0,604% 0,467% 0,375% 0,311% 0,263% 0,228% 0,200% 0,178% 0,160% 0,145%

3,60 1,138% 0,777% 0,568% 0,437% 0,349% 0,287% 0,242% 0,208% 0,182% 0,162% 0,145% 0,131%

3,65 1,089% 0,737% 0,535% 0,409% 0,325% 0,266% 0,223% 0,191% 0,166% 0,147% 0,131% 0,118%

3,70 1,042% 0,700% 0,504% 0,383% 0,302% 0,246% 0,205% 0,175% 0,152% 0,134% 0,119% 0,107%

3,75 o más 0,997% 0,665% 0,475% 0,358% 0,281% 0,228% 0,189% 0,160% 0,139% 0,121% 0,108% 0,097%
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Tabla 107-1 (continuación)

Porcentaje fuera de los límites de especificación (Distribución t de Student’s)

	 Nota: Al utilizar esta Tabla, si el valor de ICSj o ICIj a aplicar no corresponde a un valor exacto de esta 

Tabla (columna izquierda), use el valor de ICSj o ICIj inmediato inferior de esta Tabla (columna izquierda). Si el 

Grado de Libertad GL no corresponde a un valor exacto de la Tabla, se debe utilizar el valor inmediato superior de la 

columna en la Tabla. La conjunción del Índice de Calidad (fila) y el Grado de Libertad (columna) a utilizar en la Tabla 

resulta el valor del Porcentaje Fuera de Límites de Especificación. Si ICSj o ICIj son valores negativos, PISj o PIIj es 

igual a 100% menos el valor obtenido en esta Tabla de PISj o PIIj, estos valores calculados con el valor absoluto 

del Índice de Calidad (columna izquierda). 

Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)
Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) 

0,00 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000%
0,05 48,037% 48,035% 48,034% 48,032% 48,031% 48,030% 48,029% 48,028% 48,027% 48,026% 48,025% 48,025%

0,10 46,079% 46,076% 46,072% 46,070% 46,067% 46,065% 46,063% 46,061% 46,059% 46,057% 46,056% 46,054%

0,15 44,132% 44,126% 44,122% 44,117% 44,113% 44,110% 44,107% 44,104% 44,101% 44,098% 44,096% 44,094%

0,20 42,200% 42,193% 42,186% 42,180% 42,175% 42,170% 42,166% 42,162% 42,158% 42,155% 42,152% 42,149%

0,25 40,288% 40,279% 40,271% 40,264% 40,257% 40,251% 40,245% 40,240% 40,236% 40,232% 40,228% 40,224%

0,30 38,402% 38,391% 38,381% 38,372% 38,364% 38,356% 38,350% 38,344% 38,338% 38,333% 38,328% 38,324%

0,35 36,545% 36,532% 36,520% 36,509% 36,500% 36,491% 36,483% 36,476% 36,470% 36,464% 36,458% 36,453%

0,40 34,722% 34,707% 34,693% 34,681% 34,670% 34,660% 34,651% 34,642% 34,635% 34,628% 34,621% 34,615%

0,45 32,937% 32,920% 32,904% 32,890% 32,877% 32,866% 32,856% 32,846% 32,837% 32,829% 32,822% 32,815%

0,50 31,194% 31,174% 31,157% 31,141% 31,127% 31,114% 31,102% 31,091% 31,081% 31,072% 31,064% 31,056%

0,55 29,496% 29,474% 29,454% 29,436% 29,420% 29,406% 29,393% 29,381% 29,370% 29,360% 29,351% 29,342%

0,60 27,845% 27,821% 27,799% 27,780% 27,762% 27,746% 27,732% 27,719% 27,706% 27,695% 27,685% 27,675%

0,65 26,246% 26,219% 26,195% 26,174% 26,154% 26,137% 26,121% 26,107% 26,093% 26,081% 26,070% 26,059%

0,70 24,699% 24,670% 24,644% 24,621% 24,600% 24,580% 24,563% 24,547% 24,533% 24,520% 24,507% 24,496%

0,75 23,207% 23,175% 23,147% 23,122% 23,099% 23,079% 23,060% 23,043% 23,027% 23,013% 22,999% 22,987%

0,80 21,771% 21,737% 21,707% 21,680% 21,656% 21,633% 21,613% 21,595% 21,578% 21,562% 21,548% 21,535%

0,85 20,393% 20,357% 20,324% 20,295% 20,269% 20,246% 20,224% 20,204% 20,186% 20,170% 20,154% 20,140%

0,90 19,073% 19,035% 19,000% 18,969% 18,941% 18,916% 18,893% 18,872% 18,853% 18,835% 18,819% 18,804%

0,95 17,812% 17,771% 17,735% 17,702% 17,673% 17,646% 17,622% 17,599% 17,579% 17,560% 17,543% 17,527%

1,00 16,610% 16,567% 16,528% 16,494% 16,463% 16,435% 16,409% 16,386% 16,364% 16,345% 16,326% 16,309%

1,05 15,466% 15,421% 15,381% 15,345% 15,312% 15,283% 15,256% 15,231% 15,209% 15,188% 15,169% 15,151%

1,10 14,380% 14,333% 14,291% 14,254% 14,220% 14,189% 14,161% 14,136% 14,112% 14,091% 14,071% 14,052%

1,15 13,352% 13,303% 13,260% 13,221% 13,185% 13,154% 13,125% 13,098% 13,074% 13,051% 13,031% 13,011%

1,20 12,380% 12,330% 12,285% 12,244% 12,208% 12,175% 12,145% 12,118% 12,093% 12,069% 12,048% 12,028%

1,25 11,464% 11,412% 11,365% 11,324% 11,286% 11,253% 11,222% 11,193% 11,168% 11,144% 11,122% 11,101%

1,30 10,601% 10,548% 10,500% 10,458% 10,419% 10,384% 10,353% 10,324% 10,297% 10,273% 10,250% 10,230%

1,35 9,790% 9,736% 9,687% 9,644% 9,605% 9,569% 9,537% 9,508% 9,481% 9,456% 9,433% 9,411%

1,40 9,030% 8,975% 8,926% 8,882% 8,842% 8,806% 8,773% 8,743% 8,715% 8,690% 8,667% 8,645%

1,45 8,319% 8,263% 8,213% 8,168% 8,128% 8,092% 8,058% 8,028% 8,000% 7,974% 7,951% 7,929%

1,50 7,654% 7,598% 7,548% 7,502% 7,462% 7,425% 7,391% 7,361% 7,333% 7,307% 7,283% 7,261%

1,55 7,035% 6,978% 6,927% 6,882% 6,841% 6,804% 6,770% 6,740% 6,711% 6,685% 6,661% 6,639%

1,60 6,458% 6,401% 6,350% 6,305% 6,264% 6,227% 6,193% 6,162% 6,134% 6,108% 6,084% 6,062%

1,65 5,922% 5,865% 5,814% 5,769% 5,728% 5,691% 5,657% 5,627% 5,599% 5,573% 5,549% 5,527%

1,70 5,424% 5,368% 5,317% 5,272% 5,232% 5,195% 5,161% 5,131% 5,103% 5,077% 5,053% 5,031%

1,75 4,963% 4,907% 4,857% 4,813% 4,772% 4,736% 4,703% 4,672% 4,645% 4,619% 4,596% 4,574%

1,80 4,537% 4,482% 4,432% 4,388% 4,348% 4,312% 4,280% 4,250% 4,222% 4,197% 4,174% 4,152%

1,85 4,144% 4,089% 4,040% 3,996% 3,957% 3,922% 3,890% 3,860% 3,833% 3,808% 3,786% 3,764%

1,90 3,780% 3,727% 3,679% 3,636% 3,597% 3,563% 3,531% 3,502% 3,476% 3,451% 3,429% 3,408%

1,95 3,446% 3,393% 3,346% 3,304% 3,267% 3,233% 3,202% 3,173% 3,148% 3,124% 3,102% 3,082%

2,00 3,139% 3,087% 3,041% 3,000% 2,963% 2,930% 2,900% 2,872% 2,847% 2,824% 2,802% 2,783%

2,05 2,856% 2,806% 2,761% 2,721% 2,685% 2,653% 2,623% 2,597% 2,572% 2,550% 2,529% 2,510%

2,10 2,597% 2,548% 2,505% 2,466% 2,431% 2,399% 2,371% 2,345% 2,321% 2,299% 2,279% 2,260%

2,15 2,360% 2,312% 2,270% 2,232% 2,198% 2,168% 2,140% 2,115% 2,092% 2,071% 2,052% 2,034%

2,20 2,142% 2,096% 2,055% 2,019% 1,986% 1,957% 1,930% 1,906% 1,884% 1,863% 1,845% 1,827%

2,25 1,944% 1,899% 1,860% 1,825% 1,793% 1,765% 1,739% 1,716% 1,694% 1,675% 1,657% 1,640%

2,30 1,762% 1,719% 1,681% 1,648% 1,617% 1,590% 1,565% 1,543% 1,522% 1,504% 1,486% 1,470%

2,35 1,597% 1,555% 1,519% 1,487% 1,458% 1,431% 1,408% 1,386% 1,367% 1,349% 1,332% 1,317%

2,40 1,446% 1,406% 1,371% 1,340% 1,312% 1,287% 1,265% 1,244% 1,225% 1,208% 1,193% 1,178%

2,45 1,309% 1,271% 1,237% 1,207% 1,181% 1,157% 1,135% 1,116% 1,098% 1,082% 1,067% 1,053%

2,50 1,184% 1,147% 1,115% 1,087% 1,062% 1,039% 1,018% 1,000% 0,983% 0,967% 0,953% 0,940%

2,55 1,070% 1,035% 1,005% 0,978% 0,954% 0,932% 0,913% 0,895% 0,879% 0,864% 0,851% 0,838%

2,60 0,967% 0,934% 0,905% 0,879% 0,856% 0,836% 0,817% 0,800% 0,785% 0,771% 0,758% 0,747%

2,65 0,873% 0,842% 0,814% 0,790% 0,768% 0,749% 0,731% 0,715% 0,701% 0,688% 0,676% 0,665%

2,70 0,789% 0,759% 0,733% 0,709% 0,689% 0,670% 0,654% 0,639% 0,625% 0,613% 0,602% 0,591%

2,75 0,712% 0,683% 0,659% 0,637% 0,617% 0,600% 0,584% 0,570% 0,557% 0,546% 0,535% 0,525%

2,80 0,642% 0,615% 0,592% 0,571% 0,553% 0,536% 0,522% 0,509% 0,496% 0,485% 0,475% 0,466%

2,85 0,579% 0,554% 0,532% 0,512% 0,495% 0,479% 0,466% 0,453% 0,442% 0,432% 0,422% 0,414%

2,90 0,522% 0,498% 0,477% 0,459% 0,443% 0,428% 0,415% 0,404% 0,393% 0,383% 0,375% 0,367%

2,95 0,471% 0,448% 0,428% 0,411% 0,396% 0,382% 0,370% 0,359% 0,349% 0,340% 0,332% 0,325%

3,00 0,424% 0,403% 0,384% 0,368% 0,354% 0,341% 0,330% 0,320% 0,310% 0,302% 0,294% 0,287%

3,05 0,382% 0,362% 0,345% 0,329% 0,316% 0,304% 0,294% 0,284% 0,275% 0,268% 0,261% 0,254%

3,10 0,344% 0,325% 0,309% 0,295% 0,282% 0,271% 0,261% 0,252% 0,244% 0,237% 0,231% 0,225%

3,15 0,310% 0,292% 0,277% 0,264% 0,252% 0,242% 0,232% 0,224% 0,217% 0,210% 0,204% 0,198%

3,20 0,279% 0,262% 0,248% 0,236% 0,225% 0,215% 0,207% 0,199% 0,192% 0,186% 0,180% 0,175%

3,25 0,251% 0,236% 0,222% 0,211% 0,201% 0,192% 0,184% 0,176% 0,170% 0,164% 0,159% 0,154%

3,30 0,226% 0,212% 0,199% 0,188% 0,179% 0,170% 0,163% 0,157% 0,151% 0,145% 0,140% 0,136%

3,35 0,203% 0,190% 0,178% 0,168% 0,159% 0,152% 0,145% 0,139% 0,133% 0,128% 0,124% 0,120%

3,40 0,183% 0,170% 0,160% 0,150% 0,142% 0,135% 0,129% 0,123% 0,118% 0,113% 0,109% 0,106%

3,45 0,165% 0,153% 0,143% 0,134% 0,127% 0,120% 0,114% 0,109% 0,104% 0,100% 0,096% 0,093%

3,50 0,148% 0,137% 0,128% 0,120% 0,113% 0,107% 0,101% 0,096% 0,092% 0,088% 0,085% 0,082%

3,55 0,133% 0,123% 0,114% 0,107% 0,100% 0,095% 0,090% 0,085% 0,081% 0,078% 0,075% 0,072%

3,60 0,120% 0,110% 0,102% 0,095% 0,089% 0,084% 0,080% 0,076% 0,072% 0,069% 0,066% 0,063%

3,65 0,108% 0,099% 0,092% 0,085% 0,080% 0,075% 0,071% 0,067% 0,063% 0,060% 0,058% 0,055%

3,70 0,097% 0,089% 0,082% 0,076% 0,071% 0,066% 0,063% 0,059% 0,056% 0,053% 0,051% 0,049%

3,75 o más 0,087% 0,080% 0,073% 0,068% 0,063% 0,059% 0,055% 0,052% 0,049% 0,047% 0,045% 0,043%
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Tabla 107-1 (continuación) 

Porcentaje fuera de los límites de especificación (Distribución t de Student’s)

	 Nota: Al utilizar esta Tabla, si el valor de ICSj o ICIj a aplicar no corresponde a un valor exacto de esta 

Tabla (columna izquierda), use el valor de ICSj o ICIj inmediato inferior de esta Tabla (columna izquierda). Si el 

Grado de Libertad GL no corresponde a un valor exacto de la Tabla, se debe utilizar el valor inmediato superior de la 

columna en la Tabla. La conjunción del Índice de Calidad (fila) y el Grado de Libertad (columna) a utilizar en la Tabla 

resulta el valor del Porcentaje Fuera de Límites de Especificación. Si ICSj o ICIj son valores negativos, PISj o PIIj es 

igual a 100% menos el valor obtenido en esta Tabla de PISj o PIIj, estos valores calculados con el valor absoluto 

del Índice de Calidad (columna izquierda). 

Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)
Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) 

0,00 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000%
0,05 48,024% 48,023% 48,023% 48,022% 48,022% 48,021% 48,021% 48,020% 48,020% 48,020% 48,019% 48,019%

0,10 46,053% 46,052% 46,050% 46,049% 46,048% 46,047% 46,047% 46,046% 46,045% 46,044% 46,044% 46,043%

0,15 44,092% 44,090% 44,088% 44,087% 44,085% 44,084% 44,083% 44,081% 44,080% 44,079% 44,078% 44,077%

0,20 42,146% 42,144% 42,142% 42,139% 42,137% 42,135% 42,134% 42,132% 42,130% 42,129% 42,127% 42,126%

0,25 40,221% 40,217% 40,215% 40,212% 40,209% 40,207% 40,205% 40,202% 40,200% 40,199% 40,197% 40,195%

0,30 38,320% 38,316% 38,312% 38,309% 38,306% 38,303% 38,300% 38,298% 38,295% 38,293% 38,291% 38,289%

0,35 36,448% 36,443% 36,439% 36,435% 36,432% 36,428% 36,425% 36,422% 36,419% 36,416% 36,414% 36,411%

0,40 34,610% 34,604% 34,600% 34,595% 34,591% 34,587% 34,583% 34,579% 34,576% 34,573% 34,570% 34,567%

0,45 32,809% 32,803% 32,797% 32,792% 32,787% 32,783% 32,778% 32,774% 32,770% 32,767% 32,763% 32,760%

0,50 31,049% 31,042% 31,036% 31,030% 31,025% 31,020% 31,015% 31,010% 31,006% 31,002% 30,998% 30,994%

0,55 29,334% 29,327% 29,320% 29,313% 29,307% 29,301% 29,296% 29,291% 29,286% 29,281% 29,277% 29,273%

0,60 27,667% 27,658% 27,651% 27,643% 27,637% 27,630% 27,624% 27,619% 27,613% 27,608% 27,603% 27,599%

0,65 26,049% 26,040% 26,032% 26,024% 26,017% 26,010% 26,003% 25,997% 25,991% 25,985% 25,980% 25,975%

0,70 24,485% 24,475% 24,466% 24,457% 24,449% 24,442% 24,434% 24,428% 24,421% 24,415% 24,410% 24,404%

0,75 22,976% 22,965% 22,955% 22,945% 22,937% 22,928% 22,921% 22,913% 22,906% 22,900% 22,894% 22,888%

0,80 21,522% 21,511% 21,500% 21,490% 21,480% 21,472% 21,463% 21,455% 21,448% 21,441% 21,434% 21,428%

0,85 20,127% 20,114% 20,103% 20,092% 20,082% 20,073% 20,064% 20,055% 20,047% 20,040% 20,032% 20,026%

0,90 18,790% 18,777% 18,764% 18,753% 18,742% 18,732% 18,723% 18,714% 18,705% 18,697% 18,689% 18,682%

0,95 17,512% 17,498% 17,485% 17,473% 17,462% 17,451% 17,441% 17,431% 17,422% 17,414% 17,406% 17,398%

1,00 16,294% 16,279% 16,265% 16,253% 16,241% 16,229% 16,219% 16,209% 16,199% 16,190% 16,182% 16,174%

1,05 15,135% 15,119% 15,105% 15,092% 15,079% 15,067% 15,056% 15,046% 15,036% 15,026% 15,018% 15,009%

1,10 14,035% 14,019% 14,004% 13,990% 13,977% 13,965% 13,953% 13,942% 13,932% 13,922% 13,913% 13,904%

1,15 12,994% 12,977% 12,961% 12,947% 12,933% 12,920% 12,908% 12,897% 12,886% 12,876% 12,867% 12,857%

1,20 12,010% 11,993% 11,977% 11,962% 11,947% 11,934% 11,922% 11,910% 11,899% 11,888% 11,878% 11,869%

1,25 11,082% 11,065% 11,048% 11,033% 11,018% 11,005% 10,992% 10,980% 10,968% 10,957% 10,947% 10,937%

1,30 10,210% 10,192% 10,175% 10,159% 10,144% 10,130% 10,117% 10,105% 10,093% 10,082% 10,072% 10,062%

1,35 9,391% 9,373% 9,356% 9,340% 9,324% 9,310% 9,297% 9,284% 9,272% 9,261% 9,250% 9,240%

1,40 8,625% 8,606% 8,589% 8,572% 8,557% 8,542% 8,529% 8,516% 8,504% 8,492% 8,481% 8,471%

1,45 7,908% 7,889% 7,872% 7,855% 7,839% 7,825% 7,811% 7,798% 7,786% 7,774% 7,763% 7,753%

1,50 7,240% 7,221% 7,203% 7,187% 7,171% 7,156% 7,142% 7,129% 7,117% 7,105% 7,094% 7,083%

1,55 6,619% 6,599% 6,581% 6,565% 6,549% 6,534% 6,520% 6,507% 6,494% 6,483% 6,472% 6,461%

1,60 6,041% 6,022% 6,004% 5,987% 5,971% 5,957% 5,943% 5,929% 5,917% 5,905% 5,894% 5,883%

1,65 5,506% 5,487% 5,469% 5,452% 5,436% 5,422% 5,408% 5,395% 5,382% 5,370% 5,359% 5,349%

1,70 5,011% 4,992% 4,974% 4,957% 4,942% 4,927% 4,913% 4,900% 4,888% 4,876% 4,865% 4,855%

1,75 4,554% 4,535% 4,517% 4,501% 4,485% 4,471% 4,457% 4,444% 4,432% 4,420% 4,410% 4,399%

1,80 4,132% 4,114% 4,096% 4,080% 4,065% 4,050% 4,037% 4,024% 4,012% 4,001% 3,990% 3,980%

1,85 3,745% 3,726% 3,709% 3,693% 3,678% 3,664% 3,651% 3,639% 3,627% 3,616% 3,605% 3,595%

1,90 3,389% 3,371% 3,354% 3,338% 3,324% 3,310% 3,297% 3,285% 3,273% 3,262% 3,252% 3,242%

1,95 3,063% 3,045% 3,029% 3,013% 2,999% 2,986% 2,973% 2,961% 2,950% 2,939% 2,929% 2,920%

2,00 2,764% 2,747% 2,731% 2,716% 2,702% 2,689% 2,677% 2,665% 2,654% 2,644% 2,634% 2,625%

2,05 2,492% 2,475% 2,460% 2,445% 2,432% 2,419% 2,407% 2,396% 2,385% 2,375% 2,366% 2,357%

2,10 2,243% 2,227% 2,212% 2,198% 2,185% 2,173% 2,161% 2,150% 2,140% 2,130% 2,121% 2,112%

2,15 2,017% 2,001% 1,987% 1,973% 1,961% 1,949% 1,938% 1,927% 1,917% 1,908% 1,899% 1,891%

2,20 1,811% 1,796% 1,782% 1,769% 1,757% 1,746% 1,735% 1,725% 1,716% 1,707% 1,698% 1,690%

2,25 1,625% 1,610% 1,597% 1,584% 1,573% 1,562% 1,552% 1,542% 1,533% 1,524% 1,516% 1,508%

2,30 1,456% 1,442% 1,429% 1,417% 1,406% 1,395% 1,386% 1,376% 1,368% 1,359% 1,352% 1,344%

2,35 1,303% 1,290% 1,277% 1,266% 1,255% 1,245% 1,236% 1,227% 1,219% 1,211% 1,203% 1,196%

2,40 1,164% 1,152% 1,140% 1,129% 1,119% 1,110% 1,101% 1,092% 1,085% 1,077% 1,070% 1,063%

2,45 1,040% 1,028% 1,017% 1,007% 0,997% 0,988% 0,979% 0,971% 0,964% 0,957% 0,950% 0,944%

2,50 0,928% 0,916% 0,906% 0,896% 0,887% 0,878% 0,870% 0,863% 0,856% 0,849% 0,843% 0,837%

2,55 0,827% 0,816% 0,806% 0,797% 0,788% 0,780% 0,772% 0,765% 0,759% 0,752% 0,746% 0,741%

2,60 0,736% 0,726% 0,716% 0,708% 0,700% 0,692% 0,685% 0,678% 0,672% 0,666% 0,660% 0,655%

2,65 0,654% 0,645% 0,636% 0,628% 0,620% 0,613% 0,606% 0,600% 0,594% 0,589% 0,583% 0,578%

2,70 0,581% 0,573% 0,564% 0,557% 0,549% 0,543% 0,536% 0,530% 0,525% 0,520% 0,515% 0,510%

2,75 0,516% 0,508% 0,500% 0,493% 0,486% 0,480% 0,474% 0,468% 0,463% 0,458% 0,454% 0,449%

2,80 0,458% 0,450% 0,443% 0,436% 0,430% 0,424% 0,418% 0,413% 0,408% 0,404% 0,399% 0,395%

2,85 0,406% 0,398% 0,392% 0,385% 0,379% 0,374% 0,369% 0,364% 0,359% 0,355% 0,351% 0,347%

2,90 0,359% 0,352% 0,346% 0,340% 0,335% 0,330% 0,325% 0,320% 0,316% 0,312% 0,309% 0,305%

2,95 0,318% 0,311% 0,305% 0,300% 0,295% 0,290% 0,286% 0,282% 0,278% 0,274% 0,271% 0,268%

3,00 0,281% 0,275% 0,269% 0,264% 0,260% 0,255% 0,251% 0,247% 0,244% 0,240% 0,237% 0,234%

3,05 0,248% 0,243% 0,238% 0,233% 0,229% 0,224% 0,221% 0,217% 0,214% 0,211% 0,208% 0,205%

3,10 0,219% 0,214% 0,209% 0,205% 0,201% 0,197% 0,194% 0,190% 0,187% 0,184% 0,182% 0,179%

3,15 0,193% 0,188% 0,184% 0,180% 0,176% 0,173% 0,170% 0,167% 0,164% 0,161% 0,159% 0,157%

3,20 0,170% 0,166% 0,162% 0,158% 0,155% 0,152% 0,149% 0,146% 0,143% 0,141% 0,139% 0,137%

3,25 0,150% 0,146% 0,142% 0,139% 0,136% 0,133% 0,130% 0,128% 0,125% 0,123% 0,121% 0,119%

3,30 0,132% 0,128% 0,125% 0,122% 0,119% 0,116% 0,114% 0,111% 0,109% 0,107% 0,105% 0,104%

3,35 0,116% 0,113% 0,110% 0,107% 0,104% 0,102% 0,099% 0,097% 0,095% 0,093% 0,092% 0,090%

3,40 0,102% 0,099% 0,096% 0,094% 0,091% 0,089% 0,087% 0,085% 0,083% 0,081% 0,080% 0,078%

3,45 0,090% 0,087% 0,084% 0,082% 0,080% 0,078% 0,076% 0,074% 0,072% 0,071% 0,069% 0,068%

3,50 0,079% 0,076% 0,074% 0,072% 0,070% 0,068% 0,066% 0,064% 0,063% 0,062% 0,060% 0,059%

3,55 0,069% 0,067% 0,065% 0,063% 0,061% 0,059% 0,058% 0,056% 0,055% 0,053% 0,052% 0,051%

3,60 0,061% 0,059% 0,057% 0,055% 0,053% 0,052% 0,050% 0,049% 0,048% 0,046% 0,045% 0,044%

3,65 0,053% 0,051% 0,049% 0,048% 0,046% 0,045% 0,044% 0,042% 0,041% 0,040% 0,039% 0,038%

3,70 0,047% 0,045% 0,043% 0,042% 0,040% 0,039% 0,038% 0,037% 0,036% 0,035% 0,034% 0,033%

3,75 o más 0,041% 0,039% 0,038% 0,036% 0,035% 0,034% 0,033% 0,032% 0,031% 0,030% 0,029% 0,029%
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Tabla 107-1 (continuación) 

Porcentaje fuera de los límites de especificación (Distribución t de Student’s)

	 Nota: Al utilizar esta Tabla, si el valor de ICSj o ICIj a aplicar no corresponde a un valor exacto de esta 

Tabla (columna izquierda), use el valor de ICSj o ICIj inmediato inferior de esta Tabla (columna izquierda). Si el 

Grado de Libertad GL no corresponde a un valor exacto de la Tabla, se debe utilizar el valor inmediato superior de la 

columna en la Tabla. La conjunción del Índice de Calidad (fila) y el Grado de Libertad (columna) a utilizar en la Tabla 

resulta el valor del Porcentaje Fuera de Límites de Especificación. Si ICSj o ICIj son valores negativos, PISj o PIIj es 

igual a 100% menos el valor obtenido en esta Tabla de PISj o PIIj, estos valores calculados con el valor absoluto 

del Índice de Calidad (columna izquierda). 

Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)
Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) 

0,00 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000%
0,05 48,024% 48,023% 48,023% 48,022% 48,022% 48,021% 48,021% 48,020% 48,020% 48,020% 48,019% 48,019%

0,10 46,053% 46,052% 46,050% 46,049% 46,048% 46,047% 46,047% 46,046% 46,045% 46,044% 46,044% 46,043%

0,15 44,092% 44,090% 44,088% 44,087% 44,085% 44,084% 44,083% 44,081% 44,080% 44,079% 44,078% 44,077%

0,20 42,146% 42,144% 42,142% 42,139% 42,137% 42,135% 42,134% 42,132% 42,130% 42,129% 42,127% 42,126%

0,25 40,221% 40,217% 40,215% 40,212% 40,209% 40,207% 40,205% 40,202% 40,200% 40,199% 40,197% 40,195%

0,30 38,320% 38,316% 38,312% 38,309% 38,306% 38,303% 38,300% 38,298% 38,295% 38,293% 38,291% 38,289%

0,35 36,448% 36,443% 36,439% 36,435% 36,432% 36,428% 36,425% 36,422% 36,419% 36,416% 36,414% 36,411%

0,40 34,610% 34,604% 34,600% 34,595% 34,591% 34,587% 34,583% 34,579% 34,576% 34,573% 34,570% 34,567%

0,45 32,809% 32,803% 32,797% 32,792% 32,787% 32,783% 32,778% 32,774% 32,770% 32,767% 32,763% 32,760%

0,50 31,049% 31,042% 31,036% 31,030% 31,025% 31,020% 31,015% 31,010% 31,006% 31,002% 30,998% 30,994%

0,55 29,334% 29,327% 29,320% 29,313% 29,307% 29,301% 29,296% 29,291% 29,286% 29,281% 29,277% 29,273%

0,60 27,667% 27,658% 27,651% 27,643% 27,637% 27,630% 27,624% 27,619% 27,613% 27,608% 27,603% 27,599%

0,65 26,049% 26,040% 26,032% 26,024% 26,017% 26,010% 26,003% 25,997% 25,991% 25,985% 25,980% 25,975%

0,70 24,485% 24,475% 24,466% 24,457% 24,449% 24,442% 24,434% 24,428% 24,421% 24,415% 24,410% 24,404%

0,75 22,976% 22,965% 22,955% 22,945% 22,937% 22,928% 22,921% 22,913% 22,906% 22,900% 22,894% 22,888%

0,80 21,522% 21,511% 21,500% 21,490% 21,480% 21,472% 21,463% 21,455% 21,448% 21,441% 21,434% 21,428%

0,85 20,127% 20,114% 20,103% 20,092% 20,082% 20,073% 20,064% 20,055% 20,047% 20,040% 20,032% 20,026%

0,90 18,790% 18,777% 18,764% 18,753% 18,742% 18,732% 18,723% 18,714% 18,705% 18,697% 18,689% 18,682%

0,95 17,512% 17,498% 17,485% 17,473% 17,462% 17,451% 17,441% 17,431% 17,422% 17,414% 17,406% 17,398%

1,00 16,294% 16,279% 16,265% 16,253% 16,241% 16,229% 16,219% 16,209% 16,199% 16,190% 16,182% 16,174%

1,05 15,135% 15,119% 15,105% 15,092% 15,079% 15,067% 15,056% 15,046% 15,036% 15,026% 15,018% 15,009%

1,10 14,035% 14,019% 14,004% 13,990% 13,977% 13,965% 13,953% 13,942% 13,932% 13,922% 13,913% 13,904%

1,15 12,994% 12,977% 12,961% 12,947% 12,933% 12,920% 12,908% 12,897% 12,886% 12,876% 12,867% 12,857%

1,20 12,010% 11,993% 11,977% 11,962% 11,947% 11,934% 11,922% 11,910% 11,899% 11,888% 11,878% 11,869%

1,25 11,082% 11,065% 11,048% 11,033% 11,018% 11,005% 10,992% 10,980% 10,968% 10,957% 10,947% 10,937%

1,30 10,210% 10,192% 10,175% 10,159% 10,144% 10,130% 10,117% 10,105% 10,093% 10,082% 10,072% 10,062%

1,35 9,391% 9,373% 9,356% 9,340% 9,324% 9,310% 9,297% 9,284% 9,272% 9,261% 9,250% 9,240%

1,40 8,625% 8,606% 8,589% 8,572% 8,557% 8,542% 8,529% 8,516% 8,504% 8,492% 8,481% 8,471%

1,45 7,908% 7,889% 7,872% 7,855% 7,839% 7,825% 7,811% 7,798% 7,786% 7,774% 7,763% 7,753%

1,50 7,240% 7,221% 7,203% 7,187% 7,171% 7,156% 7,142% 7,129% 7,117% 7,105% 7,094% 7,083%

1,55 6,619% 6,599% 6,581% 6,565% 6,549% 6,534% 6,520% 6,507% 6,494% 6,483% 6,472% 6,461%

1,60 6,041% 6,022% 6,004% 5,987% 5,971% 5,957% 5,943% 5,929% 5,917% 5,905% 5,894% 5,883%

1,65 5,506% 5,487% 5,469% 5,452% 5,436% 5,422% 5,408% 5,395% 5,382% 5,370% 5,359% 5,349%

1,70 5,011% 4,992% 4,974% 4,957% 4,942% 4,927% 4,913% 4,900% 4,888% 4,876% 4,865% 4,855%

1,75 4,554% 4,535% 4,517% 4,501% 4,485% 4,471% 4,457% 4,444% 4,432% 4,420% 4,410% 4,399%

1,80 4,132% 4,114% 4,096% 4,080% 4,065% 4,050% 4,037% 4,024% 4,012% 4,001% 3,990% 3,980%

1,85 3,745% 3,726% 3,709% 3,693% 3,678% 3,664% 3,651% 3,639% 3,627% 3,616% 3,605% 3,595%

1,90 3,389% 3,371% 3,354% 3,338% 3,324% 3,310% 3,297% 3,285% 3,273% 3,262% 3,252% 3,242%

1,95 3,063% 3,045% 3,029% 3,013% 2,999% 2,986% 2,973% 2,961% 2,950% 2,939% 2,929% 2,920%

2,00 2,764% 2,747% 2,731% 2,716% 2,702% 2,689% 2,677% 2,665% 2,654% 2,644% 2,634% 2,625%

2,05 2,492% 2,475% 2,460% 2,445% 2,432% 2,419% 2,407% 2,396% 2,385% 2,375% 2,366% 2,357%

2,10 2,243% 2,227% 2,212% 2,198% 2,185% 2,173% 2,161% 2,150% 2,140% 2,130% 2,121% 2,112%

2,15 2,017% 2,001% 1,987% 1,973% 1,961% 1,949% 1,938% 1,927% 1,917% 1,908% 1,899% 1,891%

2,20 1,811% 1,796% 1,782% 1,769% 1,757% 1,746% 1,735% 1,725% 1,716% 1,707% 1,698% 1,690%

2,25 1,625% 1,610% 1,597% 1,584% 1,573% 1,562% 1,552% 1,542% 1,533% 1,524% 1,516% 1,508%

2,30 1,456% 1,442% 1,429% 1,417% 1,406% 1,395% 1,386% 1,376% 1,368% 1,359% 1,352% 1,344%

2,35 1,303% 1,290% 1,277% 1,266% 1,255% 1,245% 1,236% 1,227% 1,219% 1,211% 1,203% 1,196%

2,40 1,164% 1,152% 1,140% 1,129% 1,119% 1,110% 1,101% 1,092% 1,085% 1,077% 1,070% 1,063%

2,45 1,040% 1,028% 1,017% 1,007% 0,997% 0,988% 0,979% 0,971% 0,964% 0,957% 0,950% 0,944%

2,50 0,928% 0,916% 0,906% 0,896% 0,887% 0,878% 0,870% 0,863% 0,856% 0,849% 0,843% 0,837%

2,55 0,827% 0,816% 0,806% 0,797% 0,788% 0,780% 0,772% 0,765% 0,759% 0,752% 0,746% 0,741%

2,60 0,736% 0,726% 0,716% 0,708% 0,700% 0,692% 0,685% 0,678% 0,672% 0,666% 0,660% 0,655%

2,65 0,654% 0,645% 0,636% 0,628% 0,620% 0,613% 0,606% 0,600% 0,594% 0,589% 0,583% 0,578%

2,70 0,581% 0,573% 0,564% 0,557% 0,549% 0,543% 0,536% 0,530% 0,525% 0,520% 0,515% 0,510%

2,75 0,516% 0,508% 0,500% 0,493% 0,486% 0,480% 0,474% 0,468% 0,463% 0,458% 0,454% 0,449%

2,80 0,458% 0,450% 0,443% 0,436% 0,430% 0,424% 0,418% 0,413% 0,408% 0,404% 0,399% 0,395%

2,85 0,406% 0,398% 0,392% 0,385% 0,379% 0,374% 0,369% 0,364% 0,359% 0,355% 0,351% 0,347%

2,90 0,359% 0,352% 0,346% 0,340% 0,335% 0,330% 0,325% 0,320% 0,316% 0,312% 0,309% 0,305%

2,95 0,318% 0,311% 0,305% 0,300% 0,295% 0,290% 0,286% 0,282% 0,278% 0,274% 0,271% 0,268%

3,00 0,281% 0,275% 0,269% 0,264% 0,260% 0,255% 0,251% 0,247% 0,244% 0,240% 0,237% 0,234%

3,05 0,248% 0,243% 0,238% 0,233% 0,229% 0,224% 0,221% 0,217% 0,214% 0,211% 0,208% 0,205%

3,10 0,219% 0,214% 0,209% 0,205% 0,201% 0,197% 0,194% 0,190% 0,187% 0,184% 0,182% 0,179%

3,15 0,193% 0,188% 0,184% 0,180% 0,176% 0,173% 0,170% 0,167% 0,164% 0,161% 0,159% 0,157%

3,20 0,170% 0,166% 0,162% 0,158% 0,155% 0,152% 0,149% 0,146% 0,143% 0,141% 0,139% 0,137%

3,25 0,150% 0,146% 0,142% 0,139% 0,136% 0,133% 0,130% 0,128% 0,125% 0,123% 0,121% 0,119%

3,30 0,132% 0,128% 0,125% 0,122% 0,119% 0,116% 0,114% 0,111% 0,109% 0,107% 0,105% 0,104%

3,35 0,116% 0,113% 0,110% 0,107% 0,104% 0,102% 0,099% 0,097% 0,095% 0,093% 0,092% 0,090%

3,40 0,102% 0,099% 0,096% 0,094% 0,091% 0,089% 0,087% 0,085% 0,083% 0,081% 0,080% 0,078%

3,45 0,090% 0,087% 0,084% 0,082% 0,080% 0,078% 0,076% 0,074% 0,072% 0,071% 0,069% 0,068%

3,50 0,079% 0,076% 0,074% 0,072% 0,070% 0,068% 0,066% 0,064% 0,063% 0,062% 0,060% 0,059%

3,55 0,069% 0,067% 0,065% 0,063% 0,061% 0,059% 0,058% 0,056% 0,055% 0,053% 0,052% 0,051%

3,60 0,061% 0,059% 0,057% 0,055% 0,053% 0,052% 0,050% 0,049% 0,048% 0,046% 0,045% 0,044%

3,65 0,053% 0,051% 0,049% 0,048% 0,046% 0,045% 0,044% 0,042% 0,041% 0,040% 0,039% 0,038%

3,70 0,047% 0,045% 0,043% 0,042% 0,040% 0,039% 0,038% 0,037% 0,036% 0,035% 0,034% 0,033%

3,75 o más 0,041% 0,039% 0,038% 0,036% 0,035% 0,034% 0,033% 0,032% 0,031% 0,030% 0,029% 0,029%
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Tabla 107-1 (continuación)

Porcentaje fuera de los límites de especificación (Distribución t de Student’s)

	 Nota: Al utilizar esta Tabla, si el valor de ICSj o ICIj a aplicar no corresponde a un valor exacto de esta 

Tabla (columna izquierda), use el valor de ICSj o ICIj inmediato inferior de esta Tabla (columna izquierda). Si el 

Grado de Libertad GL no corresponde a un valor exacto de la Tabla, se debe utilizar el valor inmediato superior de la 

columna en la Tabla. La conjunción del Índice de Calidad (fila) y el Grado de Libertad (columna) a utilizar en la Tabla 

resulta el valor del Porcentaje Fuera de Límites de Especificación. Si ICSj o ICIj son valores negativos, PISj o PIIj es 

igual a 100% menos el valor obtenido en esta Tabla de PISj o PIIj, estos valores calculados con el valor absoluto 

del Índice de Calidad (columna izquierda). 

Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)
Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) 

0,00 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000%
0,05 48,016% 48,016% 48,015% 48,015% 48,015% 48,015% 48,015% 48,015% 48,014% 48,014% 48,014% 48,014%

0,10 46,036% 46,036% 46,036% 46,035% 46,035% 46,035% 46,034% 46,034% 46,034% 46,034% 46,033% 46,033%

0,15 44,067% 44,067% 44,066% 44,066% 44,065% 44,065% 44,064% 44,064% 44,063% 44,063% 44,063% 44,062%

0,20 42,113% 42,112% 42,112% 42,111% 42,110% 42,110% 42,109% 42,108% 42,108% 42,107% 42,107% 42,106%

0,25 40,179% 40,178% 40,177% 40,176% 40,175% 40,174% 40,174% 40,173% 40,172% 40,171% 40,171% 40,170%

0,30 38,269% 38,268% 38,266% 38,265% 38,264% 38,263% 38,262% 38,262% 38,261% 38,260% 38,259% 38,258%

0,35 36,388% 36,386% 36,385% 36,384% 36,383% 36,381% 36,380% 36,379% 36,378% 36,377% 36,376% 36,375%

0,40 34,540% 34,538% 34,537% 34,535% 34,534% 34,533% 34,531% 34,530% 34,529% 34,528% 34,527% 34,525%

0,45 32,729% 32,727% 32,726% 32,724% 32,722% 32,721% 32,719% 32,718% 32,717% 32,715% 32,714% 32,713%

0,50 30,959% 30,957% 30,955% 30,953% 30,952% 30,950% 30,948% 30,947% 30,945% 30,944% 30,942% 30,941%

0,55 29,234% 29,231% 29,229% 29,227% 29,225% 29,223% 29,222% 29,220% 29,218% 29,216% 29,215% 29,213%

0,60 27,556% 27,553% 27,551% 27,549% 27,546% 27,544% 27,542% 27,540% 27,538% 27,536% 27,535% 27,533%

0,65 25,928% 25,925% 25,922% 25,920% 25,917% 25,915% 25,913% 25,911% 25,909% 25,907% 25,905% 25,903%

0,70 24,352% 24,349% 24,347% 24,344% 24,341% 24,339% 24,336% 24,334% 24,332% 24,329% 24,327% 24,325%

0,75 22,832% 22,829% 22,826% 22,823% 22,820% 22,817% 22,814% 22,812% 22,809% 22,807% 22,805% 22,802%

0,80 21,368% 21,364% 21,361% 21,358% 21,355% 21,352% 21,349% 21,346% 21,343% 21,341% 21,338% 21,336%

0,85 19,961% 19,957% 19,954% 19,951% 19,947% 19,944% 19,941% 19,938% 19,935% 19,932% 19,930% 19,927%

0,90 18,613% 18,610% 18,606% 18,602% 18,599% 18,595% 18,592% 18,589% 18,586% 18,583% 18,580% 18,577%

0,95 17,325% 17,321% 17,317% 17,313% 17,310% 17,306% 17,303% 17,299% 17,296% 17,293% 17,290% 17,287%

1,00 16,097% 16,093% 16,089% 16,084% 16,081% 16,077% 16,073% 16,070% 16,066% 16,063% 16,060% 16,057%

1,05 14,929% 14,924% 14,920% 14,916% 14,911% 14,907% 14,904% 14,900% 14,896% 14,893% 14,890% 14,886%

1,10 13,820% 13,815% 13,811% 13,806% 13,802% 13,798% 13,794% 13,790% 13,786% 13,783% 13,779% 13,776%

1,15 12,770% 12,765% 12,761% 12,756% 12,752% 12,747% 12,743% 12,739% 12,735% 12,732% 12,728% 12,725%

1,20 11,779% 11,774% 11,769% 11,764% 11,760% 11,755% 11,751% 11,747% 11,743% 11,739% 11,735% 11,732%

1,25 10,845% 10,840% 10,834% 10,830% 10,825% 10,820% 10,816% 10,812% 10,808% 10,804% 10,800% 10,796%

1,30 9,967% 9,961% 9,956% 9,951% 9,946% 9,942% 9,937% 9,933% 9,929% 9,925% 9,921% 9,917%

1,35 9,143% 9,138% 9,132% 9,127% 9,122% 9,118% 9,113% 9,109% 9,104% 9,100% 9,096% 9,092%

1,40 8,373% 8,367% 8,362% 8,356% 8,351% 8,347% 8,342% 8,337% 8,333% 8,329% 8,325% 8,321%

1,45 7,653% 7,648% 7,642% 7,637% 7,632% 7,627% 7,622% 7,618% 7,613% 7,609% 7,605% 7,601%

1,50 6,983% 6,977% 6,972% 6,967% 6,962% 6,957% 6,952% 6,947% 6,943% 6,939% 6,934% 6,930%

1,55 6,360% 6,355% 6,349% 6,344% 6,339% 6,334% 6,329% 6,324% 6,320% 6,316% 6,312% 6,308%

1,60 5,783% 5,777% 5,772% 5,766% 5,761% 5,756% 5,752% 5,747% 5,743% 5,738% 5,734% 5,730%

1,65 5,249% 5,243% 5,237% 5,232% 5,227% 5,222% 5,217% 5,213% 5,208% 5,204% 5,200% 5,196%

1,70 4,755% 4,750% 4,744% 4,739% 4,734% 4,729% 4,724% 4,720% 4,715% 4,711% 4,707% 4,703%

1,75 4,301% 4,295% 4,290% 4,285% 4,280% 4,275% 4,270% 4,266% 4,262% 4,257% 4,253% 4,249%

1,80 3,883% 3,878% 3,872% 3,867% 3,862% 3,858% 3,853% 3,849% 3,844% 3,840% 3,836% 3,832%

1,85 3,500% 3,495% 3,489% 3,484% 3,480% 3,475% 3,470% 3,466% 3,462% 3,458% 3,454% 3,450%

1,90 3,149% 3,144% 3,139% 3,134% 3,129% 3,125% 3,120% 3,116% 3,112% 3,108% 3,104% 3,101%

1,95 2,829% 2,824% 2,819% 2,814% 2,809% 2,805% 2,801% 2,797% 2,793% 2,789% 2,785% 2,781%

2,00 2,537% 2,532% 2,527% 2,522% 2,518% 2,514% 2,510% 2,506% 2,502% 2,498% 2,494% 2,491%

2,05 2,271% 2,266% 2,262% 2,257% 2,253% 2,249% 2,245% 2,241% 2,237% 2,233% 2,230% 2,227%

2,10 2,030% 2,025% 2,021% 2,016% 2,012% 2,008% 2,004% 2,001% 1,997% 1,994% 1,990% 1,987%

2,15 1,811% 1,807% 1,803% 1,798% 1,794% 1,791% 1,787% 1,783% 1,780% 1,776% 1,773% 1,770%

2,20 1,614% 1,609% 1,605% 1,601% 1,597% 1,594% 1,590% 1,587% 1,583% 1,580% 1,577% 1,574%

2,25 1,435% 1,431% 1,427% 1,423% 1,420% 1,416% 1,413% 1,410% 1,406% 1,403% 1,400% 1,398%

2,30 1,275% 1,271% 1,267% 1,263% 1,260% 1,257% 1,253% 1,250% 1,247% 1,244% 1,241% 1,239%

2,35 1,130% 1,126% 1,123% 1,119% 1,116% 1,113% 1,110% 1,107% 1,104% 1,101% 1,099% 1,096%

2,40 1,001% 0,997% 0,994% 0,990% 0,987% 0,984% 0,981% 0,978% 0,976% 0,973% 0,971% 0,968%

2,45 0,884% 0,881% 0,878% 0,875% 0,872% 0,869% 0,866% 0,864% 0,861% 0,859% 0,856% 0,854%

2,50 0,781% 0,777% 0,774% 0,772% 0,769% 0,766% 0,763% 0,761% 0,759% 0,756% 0,754% 0,752%

2,55 0,688% 0,685% 0,682% 0,679% 0,677% 0,674% 0,672% 0,669% 0,667% 0,665% 0,663% 0,661%

2,60 0,605% 0,603% 0,600% 0,597% 0,595% 0,593% 0,590% 0,588% 0,586% 0,584% 0,582% 0,580%

2,65 0,532% 0,529% 0,527% 0,524% 0,522% 0,520% 0,518% 0,516% 0,514% 0,512% 0,510% 0,508%

2,70 0,467% 0,464% 0,462% 0,460% 0,458% 0,456% 0,454% 0,452% 0,450% 0,448% 0,446% 0,445%

2,75 0,409% 0,407% 0,405% 0,402% 0,400% 0,399% 0,397% 0,395% 0,393% 0,392% 0,390% 0,388%

2,80 0,358% 0,356% 0,354% 0,352% 0,350% 0,348% 0,346% 0,345% 0,343% 0,342% 0,340% 0,339%

2,85 0,313% 0,311% 0,309% 0,307% 0,305% 0,304% 0,302% 0,301% 0,299% 0,298% 0,296% 0,295%

2,90 0,273% 0,271% 0,269% 0,268% 0,266% 0,265% 0,263% 0,262% 0,260% 0,259% 0,258% 0,257%

2,95 0,238% 0,236% 0,235% 0,233% 0,232% 0,230% 0,229% 0,228% 0,226% 0,225% 0,224% 0,223%

3,00 0,207% 0,205% 0,204% 0,203% 0,201% 0,200% 0,199% 0,198% 0,196% 0,195% 0,194% 0,193%

3,05 0,180% 0,178% 0,177% 0,176% 0,175% 0,173% 0,172% 0,171% 0,170% 0,169% 0,168% 0,167%

3,10 0,156% 0,155% 0,154% 0,152% 0,151% 0,150% 0,149% 0,148% 0,147% 0,146% 0,145% 0,145%

3,15 0,135% 0,134% 0,133% 0,132% 0,131% 0,130% 0,129% 0,128% 0,127% 0,126% 0,126% 0,125%

3,20 0,117% 0,116% 0,115% 0,114% 0,113% 0,112% 0,111% 0,111% 0,110% 0,109% 0,108% 0,108%

3,25 0,101% 0,100% 0,099% 0,099% 0,098% 0,097% 0,096% 0,095% 0,095% 0,094% 0,093% 0,093%

3,30 0,088% 0,087% 0,086% 0,085% 0,084% 0,084% 0,083% 0,082% 0,082% 0,081% 0,080% 0,080%

3,35 0,076% 0,075% 0,074% 0,073% 0,073% 0,072% 0,071% 0,071% 0,070% 0,070% 0,069% 0,068%

3,40 0,065% 0,064% 0,064% 0,063% 0,062% 0,062% 0,061% 0,061% 0,060% 0,060% 0,059% 0,059%

3,45 0,056% 0,055% 0,055% 0,054% 0,054% 0,053% 0,053% 0,052% 0,052% 0,051% 0,051% 0,050%

3,50 0,048% 0,048% 0,047% 0,047% 0,046% 0,046% 0,045% 0,045% 0,044% 0,044% 0,043% 0,043%

3,55 0,041% 0,041% 0,040% 0,040% 0,039% 0,039% 0,039% 0,038% 0,038% 0,037% 0,037% 0,037%

3,60 0,036% 0,035% 0,035% 0,034% 0,034% 0,033% 0,033% 0,033% 0,032% 0,032% 0,032% 0,031%

3,65 0,030% 0,030% 0,030% 0,029% 0,029% 0,029% 0,028% 0,028% 0,028% 0,027% 0,027% 0,027%

3,70 0,026% 0,026% 0,025% 0,025% 0,025% 0,024% 0,024% 0,024% 0,024% 0,023% 0,023% 0,023%

3,75 o más 0,022% 0,022% 0,022% 0,021% 0,021% 0,021% 0,021% 0,020% 0,020% 0,020% 0,020% 0,019%
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Tabla 107-1 (continuación) 

Porcentaje fuera de los límites de especificación (Distribución t de Student’s)

	 Nota: Al utilizar esta Tabla, si el valor de ICSj o ICIj a aplicar no corresponde a un valor exacto de esta 

Tabla (columna izquierda), use el valor de ICSj o ICIj inmediato inferior de esta Tabla (columna izquierda). Si el 

Grado de Libertad GL no corresponde a un valor exacto de la Tabla, se debe utilizar el valor inmediato superior de la 

columna en la Tabla. La conjunción del Índice de Calidad (fila) y el Grado de Libertad (columna) a utilizar en la Tabla 

resulta el valor del Porcentaje Fuera de Límites de Especificación. Si ICSj o ICIj son valores negativos, PISj o PIIj es 

igual a 100% menos el valor obtenido en esta Tabla de PISj o PIIj, estos valores calculados con el valor absoluto 

del Índice de Calidad (columna izquierda). 

Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)Grado de Libertad (GLj)
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)

64 65 66 67 68 69 70
Indice de Calidad Superior 

(ICSj) o Indice de Calidad 

Inferior (ICIj)
Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) Porcentaje fuera de los límites de especificación   (PISj  o  PIIj) 

0,00 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000% 50,000%
0,05 48,014% 48,014% 48,014% 48,014% 48,013% 48,013% 48,013%

0,10 46,033% 46,033% 46,032% 46,032% 46,032% 46,032% 46,032%

0,15 44,062% 44,061% 44,061% 44,061% 44,060% 44,060% 44,060%

0,20 42,106% 42,105% 42,105% 42,104% 42,104% 42,103% 42,103%

0,25 40,169% 40,169% 40,168% 40,168% 40,167% 40,167% 40,166%

0,30 38,257% 38,257% 38,256% 38,255% 38,255% 38,254% 38,253%

0,35 36,374% 36,374% 36,373% 36,372% 36,371% 36,370% 36,369%

0,40 34,524% 34,523% 34,522% 34,521% 34,521% 34,520% 34,519%

0,45 32,712% 32,710% 32,709% 32,708% 32,707% 32,706% 32,705%

0,50 30,939% 30,938% 30,937% 30,936% 30,934% 30,933% 30,932%

0,55 29,212% 29,210% 29,209% 29,207% 29,206% 29,205% 29,204%

0,60 27,531% 27,530% 27,528% 27,527% 27,525% 27,524% 27,522%

0,65 25,901% 25,899% 25,897% 25,896% 25,894% 25,893% 25,891%

0,70 24,323% 24,321% 24,319% 24,318% 24,316% 24,314% 24,312%

0,75 22,800% 22,798% 22,796% 22,794% 22,792% 22,790% 22,788%

0,80 21,334% 21,331% 21,329% 21,327% 21,325% 21,323% 21,321%

0,85 19,925% 19,922% 19,920% 19,918% 19,915% 19,913% 19,911%

0,90 18,575% 18,572% 18,570% 18,567% 18,565% 18,563% 18,560%

0,95 17,284% 17,282% 17,279% 17,276% 17,274% 17,271% 17,269%

1,00 16,054% 16,051% 16,048% 16,045% 16,043% 16,040% 16,038%

1,05 14,883% 14,880% 14,877% 14,875% 14,872% 14,869% 14,866%

1,10 13,773% 13,769% 13,766% 13,763% 13,761% 13,758% 13,755%

1,15 12,721% 12,718% 12,715% 12,712% 12,709% 12,706% 12,703%

1,20 11,728% 11,725% 11,721% 11,718% 11,715% 11,712% 11,709%

1,25 10,793% 10,789% 10,786% 10,782% 10,779% 10,776% 10,773%

1,30 9,913% 9,910% 9,906% 9,903% 9,900% 9,896% 9,893%

1,35 9,089% 9,085% 9,081% 9,078% 9,075% 9,071% 9,068%

1,40 8,317% 8,313% 8,310% 8,306% 8,303% 8,300% 8,296%

1,45 7,597% 7,593% 7,590% 7,586% 7,583% 7,579% 7,576%

1,50 6,927% 6,923% 6,919% 6,916% 6,912% 6,909% 6,906%

1,55 6,304% 6,300% 6,296% 6,293% 6,289% 6,286% 6,283%

1,60 5,726% 5,722% 5,719% 5,715% 5,712% 5,708% 5,705%

1,65 5,192% 5,188% 5,185% 5,181% 5,178% 5,174% 5,171%

1,70 4,699% 4,696% 4,692% 4,688% 4,685% 4,682% 4,679%

1,75 4,246% 4,242% 4,238% 4,235% 4,231% 4,228% 4,225%

1,80 3,829% 3,825% 3,822% 3,818% 3,815% 3,812% 3,808%

1,85 3,447% 3,443% 3,440% 3,436% 3,433% 3,430% 3,427%

1,90 3,097% 3,094% 3,090% 3,087% 3,084% 3,081% 3,078%

1,95 2,778% 2,775% 2,771% 2,768% 2,765% 2,762% 2,759%

2,00 2,487% 2,484% 2,481% 2,478% 2,475% 2,472% 2,469%

2,05 2,223% 2,220% 2,217% 2,214% 2,211% 2,208% 2,206%

2,10 1,984% 1,981% 1,978% 1,975% 1,972% 1,969% 1,967%

2,15 1,767% 1,764% 1,761% 1,758% 1,756% 1,753% 1,751%

2,20 1,571% 1,568% 1,566% 1,563% 1,560% 1,558% 1,555%

2,25 1,395% 1,392% 1,389% 1,387% 1,384% 1,382% 1,380%

2,30 1,236% 1,233% 1,231% 1,229% 1,226% 1,224% 1,222%

2,35 1,093% 1,091% 1,089% 1,086% 1,084% 1,082% 1,080%

2,40 0,966% 0,963% 0,961% 0,959% 0,957% 0,955% 0,953%

2,45 0,852% 0,849% 0,847% 0,845% 0,843% 0,841% 0,839%

2,50 0,750% 0,748% 0,746% 0,744% 0,742% 0,740% 0,738%

2,55 0,659% 0,657% 0,655% 0,653% 0,652% 0,650% 0,648%

2,60 0,578% 0,576% 0,575% 0,573% 0,571% 0,570% 0,568%

2,65 0,507% 0,505% 0,503% 0,502% 0,500% 0,499% 0,497%

2,70 0,443% 0,441% 0,440% 0,439% 0,437% 0,436% 0,434%

2,75 0,387% 0,385% 0,384% 0,383% 0,381% 0,380% 0,379%

2,80 0,337% 0,336% 0,335% 0,334% 0,332% 0,331% 0,330%

2,85 0,294% 0,293% 0,291% 0,290% 0,289% 0,288% 0,287%

2,90 0,255% 0,254% 0,253% 0,252% 0,251% 0,250% 0,249%

2,95 0,222% 0,221% 0,220% 0,219% 0,218% 0,217% 0,216%

3,00 0,192% 0,191% 0,190% 0,189% 0,189% 0,188% 0,187%

3,05 0,166% 0,165% 0,165% 0,164% 0,163% 0,162% 0,162%

3,10 0,144% 0,143% 0,142% 0,141% 0,141% 0,140% 0,139%

3,15 0,124% 0,123% 0,123% 0,122% 0,121% 0,121% 0,120%

3,20 0,107% 0,106% 0,106% 0,105% 0,104% 0,104% 0,103%

3,25 0,092% 0,091% 0,091% 0,090% 0,090% 0,089% 0,089%

3,30 0,079% 0,079% 0,078% 0,078% 0,077% 0,077% 0,076%

3,35 0,068% 0,067% 0,067% 0,067% 0,066% 0,066% 0,065%

3,40 0,058% 0,058% 0,057% 0,057% 0,057% 0,056% 0,056%

3,45 0,050% 0,049% 0,049% 0,049% 0,048% 0,048% 0,048%

3,50 0,043% 0,042% 0,042% 0,042% 0,041% 0,041% 0,041%

3,55 0,036% 0,036% 0,036% 0,035% 0,035% 0,035% 0,035%

3,60 0,031% 0,031% 0,031% 0,030% 0,030% 0,030% 0,030%

3,65 0,026% 0,026% 0,026% 0,026% 0,026% 0,025% 0,025%

3,70 0,023% 0,022% 0,022% 0,022% 0,022% 0,021% 0,021%

3,75 o más 0,019% 0,019% 0,019% 0,019% 0,018% 0,018% 0,018%
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Tabla 107-2

Factor de calidad o de pago

	 Nota: Para obtener el Factor de Calidad (FCj), usando esta Tabla, cuando el valor NIj determinado sobre 

la columna de nj no corresponda exactamente a un valor NIj de esta Tabla, use el valor mayor inmediato de esta 

Tabla dentro de la columna de nj correspondiente (número de pruebas realizadas).

CategoríasCategorías
Factor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de Pago

CategoríasCategorías
Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)

l ll 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Factor de Calidad  (FCj)Factor de Calidad  (FCj) Nivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : Nij

100,0% ¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior

100,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

20,000% 18,618% 17,450% 16,438% 15,545% 14,747% 14,025% 13,365% 12,759% 12,197%

99,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

20,500% 19,118% 17,950% 16,938% 16,045% 15,247% 14,525% 13,865% 13,259% 12,697%

99,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

21,000% 19,618% 18,450% 17,438% 16,545% 15,747% 15,025% 14,365% 13,759% 13,197%

98,5%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

21,500% 20,118% 18,950% 17,938% 17,045% 16,247% 15,525% 14,865% 14,259% 13,697%

98,0%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

22,000% 20,618% 19,450% 18,438% 17,545% 16,747% 16,025% 15,365% 14,759% 14,197%

97,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100% 22,500% 21,118% 19,950% 18,938% 18,045% 17,247% 16,525% 15,865% 15,259% 14,697%

97,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%
23,000% 21,618% 20,450% 19,438% 18,545% 17,747% 17,025% 16,365% 15,759% 15,197%

96,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

23,500% 22,118% 20,950% 19,938% 19,045% 18,247% 17,525% 16,865% 16,259% 15,697%

96,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

24,000% 22,618% 21,450% 20,438% 19,545% 18,747% 18,025% 17,365% 16,759% 16,197%

95,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

24,500% 23,118% 21,950% 20,938% 20,045% 19,247% 18,525% 17,865% 17,259% 16,697%

95,0% 100,0% 25,000% 23,618% 22,450% 21,438% 20,545% 19,747% 19,025% 18,365% 17,759% 17,197%

94,5% 99,5% 25,500% 24,118% 22,950% 21,938% 21,045% 20,247% 19,525% 18,865% 18,259% 17,697%

94,0% 99,0% 26,000% 24,618% 23,450% 22,438% 21,545% 20,747% 20,025% 19,365% 18,759% 18,197%

93,5% 98,5% 26,500% 25,118% 23,950% 22,938% 22,045% 21,247% 20,525% 19,865% 19,259% 18,697%

93,0% 98,0% 27,000% 25,618% 24,450% 23,438% 22,545% 21,747% 21,025% 20,365% 19,759% 19,197%

92,5% 97,5% 27,500% 26,118% 24,950% 23,938% 23,045% 22,247% 21,525% 20,865% 20,259% 19,697%

92,0% 97,0% 28,000% 26,618% 25,450% 24,438% 23,545% 22,747% 22,025% 21,365% 20,759% 20,197%

91,5% 96,5% 28,500% 27,118% 25,950% 24,938% 24,045% 23,247% 22,525% 21,865% 21,259% 20,697%

91,0% 96,0% 29,000% 27,618% 26,450% 25,438% 24,545% 23,747% 23,025% 22,365% 21,759% 21,197%

90,5% 95,5% 29,500% 28,118% 26,950% 25,938% 25,045% 24,247% 23,525% 22,865% 22,259% 21,697%

90,0% 95,0% 30,000% 28,618% 27,450% 26,438% 25,545% 24,747% 24,025% 23,365% 22,759% 22,197%

89,5% 94,5% 30,500% 29,118% 27,950% 26,938% 26,045% 25,247% 24,525% 23,865% 23,259% 22,697%

89,0% 94,0% 31,000% 29,618% 28,450% 27,438% 26,545% 25,747% 25,025% 24,365% 23,759% 23,197%

88,5% 93,5% 31,500% 30,118% 28,950% 27,938% 27,045% 26,247% 25,525% 24,865% 24,259% 23,697%

88,0% 93,0% 32,000% 30,618% 29,450% 28,438% 27,545% 26,747% 26,025% 25,365% 24,759% 24,197%

87,5% 92,5% 32,500% 31,118% 29,950% 28,938% 28,045% 27,247% 26,525% 25,865% 25,259% 24,697%

87,0% 92,0% 33,000% 31,618% 30,450% 29,438% 28,545% 27,747% 27,025% 26,365% 25,759% 25,197%

86,5% 91,5% 33,500% 32,118% 30,950% 29,938% 29,045% 28,247% 27,525% 26,865% 26,259% 25,697%

86,0% 91,0% 34,000% 32,618% 31,450% 30,438% 29,545% 28,747% 28,025% 27,365% 26,759% 26,197%

85,5% 90,5% 34,500% 33,118% 31,950% 30,938% 30,045% 29,247% 28,525% 27,865% 27,259% 26,697%

85,0% 90,0% 35,000% 33,618% 32,450% 31,438% 30,545% 29,747% 29,025% 28,365% 27,759% 27,197%

84,5% 89,5% 35,500% 34,118% 32,950% 31,938% 31,045% 30,247% 29,525% 28,865% 28,259% 27,697%

84,0% 89,0% 36,000% 34,618% 33,450% 32,438% 31,545% 30,747% 30,025% 29,365% 28,759% 28,197%

83,5% 88,5% 36,500% 35,118% 33,950% 32,938% 32,045% 31,247% 30,525% 29,865% 29,259% 28,697%

83,0% 88,0% 37,000% 35,618% 34,450% 33,438% 32,545% 31,747% 31,025% 30,365% 29,759% 29,197%

82,5% 87,5% 37,500% 36,118% 34,950% 33,938% 33,045% 32,247% 31,525% 30,865% 30,259% 29,697%

82,0% 87,0% 38,000% 36,618% 35,450% 34,438% 33,545% 32,747% 32,025% 31,365% 30,759% 30,197%

81,5% 86,5% 38,500% 37,118% 35,950% 34,938% 34,045% 33,247% 32,525% 31,865% 31,259% 30,697%

81,0% 86,0% 39,000% 37,618% 36,450% 35,438% 34,545% 33,747% 33,025% 32,365% 31,759% 31,197%

80,5% 85,5% 39,500% 38,118% 36,950% 35,938% 35,045% 34,247% 33,525% 32,865% 32,259% 31,697%

80,0% 85,0% 40,000% 38,618% 37,450% 36,438% 35,545% 34,747% 34,025% 33,365% 32,759% 32,197%

79,5% 84,5% 40,500% 39,118% 37,950% 36,938% 36,045% 35,247% 34,525% 33,865% 33,259% 32,697%

79,0% 84,0% 41,000% 39,618% 38,450% 37,438% 36,545% 35,747% 35,025% 34,365% 33,759% 33,197%

78,5% 83,5% 41,500% 40,118% 38,950% 37,938% 37,045% 36,247% 35,525% 34,865% 34,259% 33,697%

78,0% 83,0% 42,000% 40,618% 39,450% 38,438% 37,545% 36,747% 36,025% 35,365% 34,759% 34,197%

77,5% 82,5% 42,500% 41,118% 39,950% 38,938% 38,045% 37,247% 36,525% 35,865% 35,259% 34,697%

77,0% 82,0% 43,000% 41,618% 40,450% 39,438% 38,545% 37,747% 37,025% 36,365% 35,759% 35,197%

76,5% 81,5% 43,500% 42,118% 40,950% 39,938% 39,045% 38,247% 37,525% 36,865% 36,259% 35,697%

76,0% 81,0% 44,000% 42,618% 41,450% 40,438% 39,545% 38,747% 38,025% 37,365% 36,759% 36,197%

75,5% 80,5% 44,500% 43,118% 41,950% 40,938% 40,045% 39,247% 38,525% 37,865% 37,259% 36,697%

75,0% 80,0% 45,000% 43,618% 42,450% 41,438% 40,545% 39,747% 39,025% 38,365% 37,759% 37,197%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,5% 45,500% 44,118% 42,950% 41,938% 41,045% 40,247% 39,525% 38,865% 38,259% 37,697%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,0% 46,000% 44,618% 43,450% 42,438% 41,545% 40,747% 40,025% 39,365% 38,759% 38,197%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,5% 46,500% 45,118% 43,950% 42,938% 42,045% 41,247% 40,525% 39,865% 39,259% 38,697%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,0% 47,000% 45,618% 44,450% 43,438% 42,545% 41,747% 41,025% 40,365% 39,759% 39,197%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,5% 47,500% 46,118% 44,950% 43,938% 43,045% 42,247% 41,525% 40,865% 40,259% 39,697%Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,0% 48,000% 46,618% 45,450% 44,438% 43,545% 42,747% 42,025% 41,365% 40,759% 40,197%
Menos de 
75,0% => 
Rechazar 76,5% 48,500% 47,118% 45,950% 44,938% 44,045% 43,247% 42,525% 41,865% 41,259% 40,697%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

76,0% 49,000% 47,618% 46,450% 45,438% 44,545% 43,747% 43,025% 42,365% 41,759% 41,197%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,5% 49,500% 48,118% 46,950% 45,938% 45,045% 44,247% 43,525% 42,865% 42,259% 41,697%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,0% 50,000% 48,618% 47,450% 46,438% 45,545% 44,747% 44,025% 43,365% 42,759% 42,197%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

Rechazar ¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior
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Tabla 107-2 (continuación)

Factor de calidad o de pago

	 Nota: Para obtener el Factor de Calidad (FCj), usando esta Tabla, cuando el valor NIj determinado sobre 

la columna de nj no corresponda exactamente a un valor NIj de esta Tabla, use el valor mayor inmediato de esta 

Tabla dentro de la columna de nj correspondiente (número de pruebas realizadas).

CategoríasCategorías
Factor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de Pago

CategoríasCategorías
Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)

l ll 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

Factor de Calidad  (FCj)Factor de Calidad  (FCj) Nivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : Nij

100,0% ¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior

100,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

11,674% 11,185% 10,726% 10,292% 9,883% 9,494% 9,124% 8,772% 8,435% 8,112%

99,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

12,174% 11,685% 11,226% 10,792% 10,383% 9,994% 9,624% 9,272% 8,935% 8,612%

99,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

12,674% 12,185% 11,726% 11,292% 10,883% 10,494% 10,124% 9,772% 9,435% 9,112%

98,5%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

13,174% 12,685% 12,226% 11,792% 11,383% 10,994% 10,624% 10,272% 9,935% 9,612%

98,0%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

13,674% 13,185% 12,726% 12,292% 11,883% 11,494% 11,124% 10,772% 10,435% 10,112%

97,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100% 14,174% 13,685% 13,226% 12,792% 12,383% 11,994% 11,624% 11,272% 10,935% 10,612%

97,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%
14,674% 14,185% 13,726% 13,292% 12,883% 12,494% 12,124% 11,772% 11,435% 11,112%

96,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

15,174% 14,685% 14,226% 13,792% 13,383% 12,994% 12,624% 12,272% 11,935% 11,612%

96,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

15,674% 15,185% 14,726% 14,292% 13,883% 13,494% 13,124% 12,772% 12,435% 12,112%

95,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

16,174% 15,685% 15,226% 14,792% 14,383% 13,994% 13,624% 13,272% 12,935% 12,612%

95,0% 100,0% 16,674% 16,185% 15,726% 15,292% 14,883% 14,494% 14,124% 13,772% 13,435% 13,112%

94,5% 99,5% 17,174% 16,685% 16,226% 15,792% 15,383% 14,994% 14,624% 14,272% 13,935% 13,612%

94,0% 99,0% 17,674% 17,185% 16,726% 16,292% 15,883% 15,494% 15,124% 14,772% 14,435% 14,112%

93,5% 98,5% 18,174% 17,685% 17,226% 16,792% 16,383% 15,994% 15,624% 15,272% 14,935% 14,612%

93,0% 98,0% 18,674% 18,185% 17,726% 17,292% 16,883% 16,494% 16,124% 15,772% 15,435% 15,112%

92,5% 97,5% 19,174% 18,685% 18,226% 17,792% 17,383% 16,994% 16,624% 16,272% 15,935% 15,612%

92,0% 97,0% 19,674% 19,185% 18,726% 18,292% 17,883% 17,494% 17,124% 16,772% 16,435% 16,112%

91,5% 96,5% 20,174% 19,685% 19,226% 18,792% 18,383% 17,994% 17,624% 17,272% 16,935% 16,612%

91,0% 96,0% 20,674% 20,185% 19,726% 19,292% 18,883% 18,494% 18,124% 17,772% 17,435% 17,112%

90,5% 95,5% 21,174% 20,685% 20,226% 19,792% 19,383% 18,994% 18,624% 18,272% 17,935% 17,612%

90,0% 95,0% 21,674% 21,185% 20,726% 20,292% 19,883% 19,494% 19,124% 18,772% 18,435% 18,112%

89,5% 94,5% 22,174% 21,685% 21,226% 20,792% 20,383% 19,994% 19,624% 19,272% 18,935% 18,612%

89,0% 94,0% 22,674% 22,185% 21,726% 21,292% 20,883% 20,494% 20,124% 19,772% 19,435% 19,112%

88,5% 93,5% 23,174% 22,685% 22,226% 21,792% 21,383% 20,994% 20,624% 20,272% 19,935% 19,612%

88,0% 93,0% 23,674% 23,185% 22,726% 22,292% 21,883% 21,494% 21,124% 20,772% 20,435% 20,112%

87,5% 92,5% 24,174% 23,685% 23,226% 22,792% 22,383% 21,994% 21,624% 21,272% 20,935% 20,612%

87,0% 92,0% 24,674% 24,185% 23,726% 23,292% 22,883% 22,494% 22,124% 21,772% 21,435% 21,112%

86,5% 91,5% 25,174% 24,685% 24,226% 23,792% 23,383% 22,994% 22,624% 22,272% 21,935% 21,612%

86,0% 91,0% 25,674% 25,185% 24,726% 24,292% 23,883% 23,494% 23,124% 22,772% 22,435% 22,112%

85,5% 90,5% 26,174% 25,685% 25,226% 24,792% 24,383% 23,994% 23,624% 23,272% 22,935% 22,612%

85,0% 90,0% 26,674% 26,185% 25,726% 25,292% 24,883% 24,494% 24,124% 23,772% 23,435% 23,112%

84,5% 89,5% 27,174% 26,685% 26,226% 25,792% 25,383% 24,994% 24,624% 24,272% 23,935% 23,612%

84,0% 89,0% 27,674% 27,185% 26,726% 26,292% 25,883% 25,494% 25,124% 24,772% 24,435% 24,112%

83,5% 88,5% 28,174% 27,685% 27,226% 26,792% 26,383% 25,994% 25,624% 25,272% 24,935% 24,612%

83,0% 88,0% 28,674% 28,185% 27,726% 27,292% 26,883% 26,494% 26,124% 25,772% 25,435% 25,112%

82,5% 87,5% 29,174% 28,685% 28,226% 27,792% 27,383% 26,994% 26,624% 26,272% 25,935% 25,612%

82,0% 87,0% 29,674% 29,185% 28,726% 28,292% 27,883% 27,494% 27,124% 26,772% 26,435% 26,112%

81,5% 86,5% 30,174% 29,685% 29,226% 28,792% 28,383% 27,994% 27,624% 27,272% 26,935% 26,612%

81,0% 86,0% 30,674% 30,185% 29,726% 29,292% 28,883% 28,494% 28,124% 27,772% 27,435% 27,112%

80,5% 85,5% 31,174% 30,685% 30,226% 29,792% 29,383% 28,994% 28,624% 28,272% 27,935% 27,612%

80,0% 85,0% 31,674% 31,185% 30,726% 30,292% 29,883% 29,494% 29,124% 28,772% 28,435% 28,112%

79,5% 84,5% 32,174% 31,685% 31,226% 30,792% 30,383% 29,994% 29,624% 29,272% 28,935% 28,612%

79,0% 84,0% 32,674% 32,185% 31,726% 31,292% 30,883% 30,494% 30,124% 29,772% 29,435% 29,112%

78,5% 83,5% 33,174% 32,685% 32,226% 31,792% 31,383% 30,994% 30,624% 30,272% 29,935% 29,612%

78,0% 83,0% 33,674% 33,185% 32,726% 32,292% 31,883% 31,494% 31,124% 30,772% 30,435% 30,112%

77,5% 82,5% 34,174% 33,685% 33,226% 32,792% 32,383% 31,994% 31,624% 31,272% 30,935% 30,612%

77,0% 82,0% 34,674% 34,185% 33,726% 33,292% 32,883% 32,494% 32,124% 31,772% 31,435% 31,112%

76,5% 81,5% 35,174% 34,685% 34,226% 33,792% 33,383% 32,994% 32,624% 32,272% 31,935% 31,612%

76,0% 81,0% 35,674% 35,185% 34,726% 34,292% 33,883% 33,494% 33,124% 32,772% 32,435% 32,112%

75,5% 80,5% 36,174% 35,685% 35,226% 34,792% 34,383% 33,994% 33,624% 33,272% 32,935% 32,612%

75,0% 80,0% 36,674% 36,185% 35,726% 35,292% 34,883% 34,494% 34,124% 33,772% 33,435% 33,112%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,5% 37,174% 36,685% 36,226% 35,792% 35,383% 34,994% 34,624% 34,272% 33,935% 33,612%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,0% 37,674% 37,185% 36,726% 36,292% 35,883% 35,494% 35,124% 34,772% 34,435% 34,112%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,5% 38,174% 37,685% 37,226% 36,792% 36,383% 35,994% 35,624% 35,272% 34,935% 34,612%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,0% 38,674% 38,185% 37,726% 37,292% 36,883% 36,494% 36,124% 35,772% 35,435% 35,112%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,5% 39,174% 38,685% 38,226% 37,792% 37,383% 36,994% 36,624% 36,272% 35,935% 35,612%Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,0% 39,674% 39,185% 38,726% 38,292% 37,883% 37,494% 37,124% 36,772% 36,435% 36,112%
Menos de 
75,0% => 
Rechazar 76,5% 40,174% 39,685% 39,226% 38,792% 38,383% 37,994% 37,624% 37,272% 36,935% 36,612%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

76,0% 40,674% 40,185% 39,726% 39,292% 38,883% 38,494% 38,124% 37,772% 37,435% 37,112%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,5% 41,174% 40,685% 40,226% 39,792% 39,383% 38,994% 38,624% 38,272% 37,935% 37,612%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,0% 41,674% 41,185% 40,726% 40,292% 39,883% 39,494% 39,124% 38,772% 38,435% 38,112%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

Rechazar ¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior
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Tabla 107-2 (continuación)

Factor de calidad o de pago

	 Nota: Para obtener el Factor de Calidad (FCj), usando esta Tabla, cuando el valor NIj determinado sobre 

la columna de nj no corresponda exactamente a un valor NIj de esta Tabla, use el valor mayor inmediato de esta 

Tabla dentro de la columna de nj correspondiente (número de pruebas realizadas).

CategoríasCategorías
Factor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de Pago

CategoríasCategorías
Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)

l ll 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34

Factor de Calidad  (FCj)Factor de Calidad  (FCj) Nivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : Nij

100,0% ¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior

100,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

7,803% 7,506% 7,220% 6,944% 6,678% 6,421% 6,173% 5,932% 5,699% 5,473%

99,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

8,303% 8,006% 7,720% 7,444% 7,178% 6,921% 6,673% 6,432% 6,199% 5,973%

99,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

8,803% 8,506% 8,220% 7,944% 7,678% 7,421% 7,173% 6,932% 6,699% 6,473%

98,5%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

9,303% 9,006% 8,720% 8,444% 8,178% 7,921% 7,673% 7,432% 7,199% 6,973%

98,0%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

9,803% 9,506% 9,220% 8,944% 8,678% 8,421% 8,173% 7,932% 7,699% 7,473%

97,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100% 10,303% 10,006% 9,720% 9,444% 9,178% 8,921% 8,673% 8,432% 8,199% 7,973%

97,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%
10,803% 10,506% 10,220% 9,944% 9,678% 9,421% 9,173% 8,932% 8,699% 8,473%

96,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

11,303% 11,006% 10,720% 10,444% 10,178% 9,921% 9,673% 9,432% 9,199% 8,973%

96,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

11,803% 11,506% 11,220% 10,944% 10,678% 10,421% 10,173% 9,932% 9,699% 9,473%

95,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

12,303% 12,006% 11,720% 11,444% 11,178% 10,921% 10,673% 10,432% 10,199% 9,973%

95,0% 100,0% 12,803% 12,506% 12,220% 11,944% 11,678% 11,421% 11,173% 10,932% 10,699% 10,473%

94,5% 99,5% 13,303% 13,006% 12,720% 12,444% 12,178% 11,921% 11,673% 11,432% 11,199% 10,973%

94,0% 99,0% 13,803% 13,506% 13,220% 12,944% 12,678% 12,421% 12,173% 11,932% 11,699% 11,473%

93,5% 98,5% 14,303% 14,006% 13,720% 13,444% 13,178% 12,921% 12,673% 12,432% 12,199% 11,973%

93,0% 98,0% 14,803% 14,506% 14,220% 13,944% 13,678% 13,421% 13,173% 12,932% 12,699% 12,473%

92,5% 97,5% 15,303% 15,006% 14,720% 14,444% 14,178% 13,921% 13,673% 13,432% 13,199% 12,973%

92,0% 97,0% 15,803% 15,506% 15,220% 14,944% 14,678% 14,421% 14,173% 13,932% 13,699% 13,473%

91,5% 96,5% 16,303% 16,006% 15,720% 15,444% 15,178% 14,921% 14,673% 14,432% 14,199% 13,973%

91,0% 96,0% 16,803% 16,506% 16,220% 15,944% 15,678% 15,421% 15,173% 14,932% 14,699% 14,473%

90,5% 95,5% 17,303% 17,006% 16,720% 16,444% 16,178% 15,921% 15,673% 15,432% 15,199% 14,973%

90,0% 95,0% 17,803% 17,506% 17,220% 16,944% 16,678% 16,421% 16,173% 15,932% 15,699% 15,473%

89,5% 94,5% 18,303% 18,006% 17,720% 17,444% 17,178% 16,921% 16,673% 16,432% 16,199% 15,973%

89,0% 94,0% 18,803% 18,506% 18,220% 17,944% 17,678% 17,421% 17,173% 16,932% 16,699% 16,473%

88,5% 93,5% 19,303% 19,006% 18,720% 18,444% 18,178% 17,921% 17,673% 17,432% 17,199% 16,973%

88,0% 93,0% 19,803% 19,506% 19,220% 18,944% 18,678% 18,421% 18,173% 17,932% 17,699% 17,473%

87,5% 92,5% 20,303% 20,006% 19,720% 19,444% 19,178% 18,921% 18,673% 18,432% 18,199% 17,973%

87,0% 92,0% 20,803% 20,506% 20,220% 19,944% 19,678% 19,421% 19,173% 18,932% 18,699% 18,473%

86,5% 91,5% 21,303% 21,006% 20,720% 20,444% 20,178% 19,921% 19,673% 19,432% 19,199% 18,973%

86,0% 91,0% 21,803% 21,506% 21,220% 20,944% 20,678% 20,421% 20,173% 19,932% 19,699% 19,473%

85,5% 90,5% 22,303% 22,006% 21,720% 21,444% 21,178% 20,921% 20,673% 20,432% 20,199% 19,973%

85,0% 90,0% 22,803% 22,506% 22,220% 21,944% 21,678% 21,421% 21,173% 20,932% 20,699% 20,473%

84,5% 89,5% 23,303% 23,006% 22,720% 22,444% 22,178% 21,921% 21,673% 21,432% 21,199% 20,973%

84,0% 89,0% 23,803% 23,506% 23,220% 22,944% 22,678% 22,421% 22,173% 21,932% 21,699% 21,473%

83,5% 88,5% 24,303% 24,006% 23,720% 23,444% 23,178% 22,921% 22,673% 22,432% 22,199% 21,973%

83,0% 88,0% 24,803% 24,506% 24,220% 23,944% 23,678% 23,421% 23,173% 22,932% 22,699% 22,473%

82,5% 87,5% 25,303% 25,006% 24,720% 24,444% 24,178% 23,921% 23,673% 23,432% 23,199% 22,973%

82,0% 87,0% 25,803% 25,506% 25,220% 24,944% 24,678% 24,421% 24,173% 23,932% 23,699% 23,473%

81,5% 86,5% 26,303% 26,006% 25,720% 25,444% 25,178% 24,921% 24,673% 24,432% 24,199% 23,973%

81,0% 86,0% 26,803% 26,506% 26,220% 25,944% 25,678% 25,421% 25,173% 24,932% 24,699% 24,473%

80,5% 85,5% 27,303% 27,006% 26,720% 26,444% 26,178% 25,921% 25,673% 25,432% 25,199% 24,973%

80,0% 85,0% 27,803% 27,506% 27,220% 26,944% 26,678% 26,421% 26,173% 25,932% 25,699% 25,473%

79,5% 84,5% 28,303% 28,006% 27,720% 27,444% 27,178% 26,921% 26,673% 26,432% 26,199% 25,973%

79,0% 84,0% 28,803% 28,506% 28,220% 27,944% 27,678% 27,421% 27,173% 26,932% 26,699% 26,473%

78,5% 83,5% 29,303% 29,006% 28,720% 28,444% 28,178% 27,921% 27,673% 27,432% 27,199% 26,973%

78,0% 83,0% 29,803% 29,506% 29,220% 28,944% 28,678% 28,421% 28,173% 27,932% 27,699% 27,473%

77,5% 82,5% 30,303% 30,006% 29,720% 29,444% 29,178% 28,921% 28,673% 28,432% 28,199% 27,973%

77,0% 82,0% 30,803% 30,506% 30,220% 29,944% 29,678% 29,421% 29,173% 28,932% 28,699% 28,473%

76,5% 81,5% 31,303% 31,006% 30,720% 30,444% 30,178% 29,921% 29,673% 29,432% 29,199% 28,973%

76,0% 81,0% 31,803% 31,506% 31,220% 30,944% 30,678% 30,421% 30,173% 29,932% 29,699% 29,473%

75,5% 80,5% 32,303% 32,006% 31,720% 31,444% 31,178% 30,921% 30,673% 30,432% 30,199% 29,973%

75,0% 80,0% 32,803% 32,506% 32,220% 31,944% 31,678% 31,421% 31,173% 30,932% 30,699% 30,473%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,5% 33,303% 33,006% 32,720% 32,444% 32,178% 31,921% 31,673% 31,432% 31,199% 30,973%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,0% 33,803% 33,506% 33,220% 32,944% 32,678% 32,421% 32,173% 31,932% 31,699% 31,473%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,5% 34,303% 34,006% 33,720% 33,444% 33,178% 32,921% 32,673% 32,432% 32,199% 31,973%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,0% 34,803% 34,506% 34,220% 33,944% 33,678% 33,421% 33,173% 32,932% 32,699% 32,473%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,5% 35,303% 35,006% 34,720% 34,444% 34,178% 33,921% 33,673% 33,432% 33,199% 32,973%Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,0% 35,803% 35,506% 35,220% 34,944% 34,678% 34,421% 34,173% 33,932% 33,699% 33,473%
Menos de 
75,0% => 
Rechazar 76,5% 36,303% 36,006% 35,720% 35,444% 35,178% 34,921% 34,673% 34,432% 34,199% 33,973%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

76,0% 36,803% 36,506% 36,220% 35,944% 35,678% 35,421% 35,173% 34,932% 34,699% 34,473%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,5% 37,303% 37,006% 36,720% 36,444% 36,178% 35,921% 35,673% 35,432% 35,199% 34,973%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,0% 37,803% 37,506% 37,220% 36,944% 36,678% 36,421% 36,173% 35,932% 35,699% 35,473%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

Rechazar ¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior
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Tabla 107-2 (continuación)

Factor de calidad o de pago

	 Nota: Para obtener el Factor de Calidad (FCj), usando esta Tabla, cuando el valor NIj determinado sobre 

la columna de nj no corresponda exactamente a un valor NIj de esta Tabla, use el valor mayor inmediato de esta 

Tabla dentro de la columna de nj correspondiente (número de pruebas realizadas).

CategoríasCategorías
Factor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de Pago

CategoríasCategorías
Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)

l ll 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44

Factor de Calidad  (FCj)Factor de Calidad  (FCj) Nivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : Nij

100,0% ¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior

100,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

5,253% 5,039% 4,832% 4,630% 4,433% 4,241% 4,054% 3,871% 3,693% 3,519%

99,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

5,753% 5,539% 5,332% 5,130% 4,933% 4,741% 4,554% 4,371% 4,193% 4,019%

99,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

6,253% 6,039% 5,832% 5,630% 5,433% 5,241% 5,054% 4,871% 4,693% 4,519%

98,5%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

6,753% 6,539% 6,332% 6,130% 5,933% 5,741% 5,554% 5,371% 5,193% 5,019%

98,0%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

7,253% 7,039% 6,832% 6,630% 6,433% 6,241% 6,054% 5,871% 5,693% 5,519%

97,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100% 7,753% 7,539% 7,332% 7,130% 6,933% 6,741% 6,554% 6,371% 6,193% 6,019%

97,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%
8,253% 8,039% 7,832% 7,630% 7,433% 7,241% 7,054% 6,871% 6,693% 6,519%

96,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

8,753% 8,539% 8,332% 8,130% 7,933% 7,741% 7,554% 7,371% 7,193% 7,019%

96,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

9,253% 9,039% 8,832% 8,630% 8,433% 8,241% 8,054% 7,871% 7,693% 7,519%

95,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

9,753% 9,539% 9,332% 9,130% 8,933% 8,741% 8,554% 8,371% 8,193% 8,019%

95,0% 100,0% 10,253% 10,039% 9,832% 9,630% 9,433% 9,241% 9,054% 8,871% 8,693% 8,519%

94,5% 99,5% 10,753% 10,539% 10,332% 10,130% 9,933% 9,741% 9,554% 9,371% 9,193% 9,019%

94,0% 99,0% 11,253% 11,039% 10,832% 10,630% 10,433% 10,241% 10,054% 9,871% 9,693% 9,519%

93,5% 98,5% 11,753% 11,539% 11,332% 11,130% 10,933% 10,741% 10,554% 10,371% 10,193% 10,019%

93,0% 98,0% 12,253% 12,039% 11,832% 11,630% 11,433% 11,241% 11,054% 10,871% 10,693% 10,519%

92,5% 97,5% 12,753% 12,539% 12,332% 12,130% 11,933% 11,741% 11,554% 11,371% 11,193% 11,019%

92,0% 97,0% 13,253% 13,039% 12,832% 12,630% 12,433% 12,241% 12,054% 11,871% 11,693% 11,519%

91,5% 96,5% 13,753% 13,539% 13,332% 13,130% 12,933% 12,741% 12,554% 12,371% 12,193% 12,019%

91,0% 96,0% 14,253% 14,039% 13,832% 13,630% 13,433% 13,241% 13,054% 12,871% 12,693% 12,519%

90,5% 95,5% 14,753% 14,539% 14,332% 14,130% 13,933% 13,741% 13,554% 13,371% 13,193% 13,019%

90,0% 95,0% 15,253% 15,039% 14,832% 14,630% 14,433% 14,241% 14,054% 13,871% 13,693% 13,519%

89,5% 94,5% 15,753% 15,539% 15,332% 15,130% 14,933% 14,741% 14,554% 14,371% 14,193% 14,019%

89,0% 94,0% 16,253% 16,039% 15,832% 15,630% 15,433% 15,241% 15,054% 14,871% 14,693% 14,519%

88,5% 93,5% 16,753% 16,539% 16,332% 16,130% 15,933% 15,741% 15,554% 15,371% 15,193% 15,019%

88,0% 93,0% 17,253% 17,039% 16,832% 16,630% 16,433% 16,241% 16,054% 15,871% 15,693% 15,519%

87,5% 92,5% 17,753% 17,539% 17,332% 17,130% 16,933% 16,741% 16,554% 16,371% 16,193% 16,019%

87,0% 92,0% 18,253% 18,039% 17,832% 17,630% 17,433% 17,241% 17,054% 16,871% 16,693% 16,519%

86,5% 91,5% 18,753% 18,539% 18,332% 18,130% 17,933% 17,741% 17,554% 17,371% 17,193% 17,019%

86,0% 91,0% 19,253% 19,039% 18,832% 18,630% 18,433% 18,241% 18,054% 17,871% 17,693% 17,519%

85,5% 90,5% 19,753% 19,539% 19,332% 19,130% 18,933% 18,741% 18,554% 18,371% 18,193% 18,019%

85,0% 90,0% 20,253% 20,039% 19,832% 19,630% 19,433% 19,241% 19,054% 18,871% 18,693% 18,519%

84,5% 89,5% 20,753% 20,539% 20,332% 20,130% 19,933% 19,741% 19,554% 19,371% 19,193% 19,019%

84,0% 89,0% 21,253% 21,039% 20,832% 20,630% 20,433% 20,241% 20,054% 19,871% 19,693% 19,519%

83,5% 88,5% 21,753% 21,539% 21,332% 21,130% 20,933% 20,741% 20,554% 20,371% 20,193% 20,019%

83,0% 88,0% 22,253% 22,039% 21,832% 21,630% 21,433% 21,241% 21,054% 20,871% 20,693% 20,519%

82,5% 87,5% 22,753% 22,539% 22,332% 22,130% 21,933% 21,741% 21,554% 21,371% 21,193% 21,019%

82,0% 87,0% 23,253% 23,039% 22,832% 22,630% 22,433% 22,241% 22,054% 21,871% 21,693% 21,519%

81,5% 86,5% 23,753% 23,539% 23,332% 23,130% 22,933% 22,741% 22,554% 22,371% 22,193% 22,019%

81,0% 86,0% 24,253% 24,039% 23,832% 23,630% 23,433% 23,241% 23,054% 22,871% 22,693% 22,519%

80,5% 85,5% 24,753% 24,539% 24,332% 24,130% 23,933% 23,741% 23,554% 23,371% 23,193% 23,019%

80,0% 85,0% 25,253% 25,039% 24,832% 24,630% 24,433% 24,241% 24,054% 23,871% 23,693% 23,519%

79,5% 84,5% 25,753% 25,539% 25,332% 25,130% 24,933% 24,741% 24,554% 24,371% 24,193% 24,019%

79,0% 84,0% 26,253% 26,039% 25,832% 25,630% 25,433% 25,241% 25,054% 24,871% 24,693% 24,519%

78,5% 83,5% 26,753% 26,539% 26,332% 26,130% 25,933% 25,741% 25,554% 25,371% 25,193% 25,019%

78,0% 83,0% 27,253% 27,039% 26,832% 26,630% 26,433% 26,241% 26,054% 25,871% 25,693% 25,519%

77,5% 82,5% 27,753% 27,539% 27,332% 27,130% 26,933% 26,741% 26,554% 26,371% 26,193% 26,019%

77,0% 82,0% 28,253% 28,039% 27,832% 27,630% 27,433% 27,241% 27,054% 26,871% 26,693% 26,519%

76,5% 81,5% 28,753% 28,539% 28,332% 28,130% 27,933% 27,741% 27,554% 27,371% 27,193% 27,019%

76,0% 81,0% 29,253% 29,039% 28,832% 28,630% 28,433% 28,241% 28,054% 27,871% 27,693% 27,519%

75,5% 80,5% 29,753% 29,539% 29,332% 29,130% 28,933% 28,741% 28,554% 28,371% 28,193% 28,019%

75,0% 80,0% 30,253% 30,039% 29,832% 29,630% 29,433% 29,241% 29,054% 28,871% 28,693% 28,519%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,5% 30,753% 30,539% 30,332% 30,130% 29,933% 29,741% 29,554% 29,371% 29,193% 29,019%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,0% 31,253% 31,039% 30,832% 30,630% 30,433% 30,241% 30,054% 29,871% 29,693% 29,519%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,5% 31,753% 31,539% 31,332% 31,130% 30,933% 30,741% 30,554% 30,371% 30,193% 30,019%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,0% 32,253% 32,039% 31,832% 31,630% 31,433% 31,241% 31,054% 30,871% 30,693% 30,519%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,5% 32,753% 32,539% 32,332% 32,130% 31,933% 31,741% 31,554% 31,371% 31,193% 31,019%Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,0% 33,253% 33,039% 32,832% 32,630% 32,433% 32,241% 32,054% 31,871% 31,693% 31,519%
Menos de 
75,0% => 
Rechazar 76,5% 33,753% 33,539% 33,332% 33,130% 32,933% 32,741% 32,554% 32,371% 32,193% 32,019%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

76,0% 34,253% 34,039% 33,832% 33,630% 33,433% 33,241% 33,054% 32,871% 32,693% 32,519%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,5% 34,753% 34,539% 34,332% 34,130% 33,933% 33,741% 33,554% 33,371% 33,193% 33,019%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,0% 35,253% 35,039% 34,832% 34,630% 34,433% 34,241% 34,054% 33,871% 33,693% 33,519%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

Rechazar ¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior
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Tabla 107-2 (continuación)

Factor de calidad o de pago

	 Nota: Para obtener el Factor de Calidad (FCj), usando esta Tabla, cuando el valor NIj determinado sobre 

la columna de nj no corresponda exactamente a un valor NIj de esta Tabla, use el valor mayor inmediato de esta 

Tabla dentro de la columna de nj correspondiente (número de pruebas realizadas).

CategoríasCategorías
Factor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de Pago

CategoríasCategorías
Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)

l ll 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54

Factor de Calidad  (FCj)Factor de Calidad  (FCj) Nivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : Nij

100,0% ¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior

100,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

3,348% 3,182% 3,019% 2,859% 2,703% 2,550% 2,400% 2,253% 2,108% 1,967%

99,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

3,848% 3,682% 3,519% 3,359% 3,203% 3,050% 2,900% 2,753% 2,608% 2,467%

99,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

4,348% 4,182% 4,019% 3,859% 3,703% 3,550% 3,400% 3,253% 3,108% 2,967%

98,5%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

4,848% 4,682% 4,519% 4,359% 4,203% 4,050% 3,900% 3,753% 3,608% 3,467%

98,0%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

5,348% 5,182% 5,019% 4,859% 4,703% 4,550% 4,400% 4,253% 4,108% 3,967%

97,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100% 5,848% 5,682% 5,519% 5,359% 5,203% 5,050% 4,900% 4,753% 4,608% 4,467%

97,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%
6,348% 6,182% 6,019% 5,859% 5,703% 5,550% 5,400% 5,253% 5,108% 4,967%

96,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

6,848% 6,682% 6,519% 6,359% 6,203% 6,050% 5,900% 5,753% 5,608% 5,467%

96,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

7,348% 7,182% 7,019% 6,859% 6,703% 6,550% 6,400% 6,253% 6,108% 5,967%

95,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

7,848% 7,682% 7,519% 7,359% 7,203% 7,050% 6,900% 6,753% 6,608% 6,467%

95,0% 100,0% 8,348% 8,182% 8,019% 7,859% 7,703% 7,550% 7,400% 7,253% 7,108% 6,967%

94,5% 99,5% 8,848% 8,682% 8,519% 8,359% 8,203% 8,050% 7,900% 7,753% 7,608% 7,467%

94,0% 99,0% 9,348% 9,182% 9,019% 8,859% 8,703% 8,550% 8,400% 8,253% 8,108% 7,967%

93,5% 98,5% 9,848% 9,682% 9,519% 9,359% 9,203% 9,050% 8,900% 8,753% 8,608% 8,467%

93,0% 98,0% 10,348% 10,182% 10,019% 9,859% 9,703% 9,550% 9,400% 9,253% 9,108% 8,967%

92,5% 97,5% 10,848% 10,682% 10,519% 10,359% 10,203% 10,050% 9,900% 9,753% 9,608% 9,467%

92,0% 97,0% 11,348% 11,182% 11,019% 10,859% 10,703% 10,550% 10,400% 10,253% 10,108% 9,967%

91,5% 96,5% 11,848% 11,682% 11,519% 11,359% 11,203% 11,050% 10,900% 10,753% 10,608% 10,467%

91,0% 96,0% 12,348% 12,182% 12,019% 11,859% 11,703% 11,550% 11,400% 11,253% 11,108% 10,967%

90,5% 95,5% 12,848% 12,682% 12,519% 12,359% 12,203% 12,050% 11,900% 11,753% 11,608% 11,467%

90,0% 95,0% 13,348% 13,182% 13,019% 12,859% 12,703% 12,550% 12,400% 12,253% 12,108% 11,967%

89,5% 94,5% 13,848% 13,682% 13,519% 13,359% 13,203% 13,050% 12,900% 12,753% 12,608% 12,467%

89,0% 94,0% 14,348% 14,182% 14,019% 13,859% 13,703% 13,550% 13,400% 13,253% 13,108% 12,967%

88,5% 93,5% 14,848% 14,682% 14,519% 14,359% 14,203% 14,050% 13,900% 13,753% 13,608% 13,467%

88,0% 93,0% 15,348% 15,182% 15,019% 14,859% 14,703% 14,550% 14,400% 14,253% 14,108% 13,967%

87,5% 92,5% 15,848% 15,682% 15,519% 15,359% 15,203% 15,050% 14,900% 14,753% 14,608% 14,467%

87,0% 92,0% 16,348% 16,182% 16,019% 15,859% 15,703% 15,550% 15,400% 15,253% 15,108% 14,967%

86,5% 91,5% 16,848% 16,682% 16,519% 16,359% 16,203% 16,050% 15,900% 15,753% 15,608% 15,467%

86,0% 91,0% 17,348% 17,182% 17,019% 16,859% 16,703% 16,550% 16,400% 16,253% 16,108% 15,967%

85,5% 90,5% 17,848% 17,682% 17,519% 17,359% 17,203% 17,050% 16,900% 16,753% 16,608% 16,467%

85,0% 90,0% 18,348% 18,182% 18,019% 17,859% 17,703% 17,550% 17,400% 17,253% 17,108% 16,967%

84,5% 89,5% 18,848% 18,682% 18,519% 18,359% 18,203% 18,050% 17,900% 17,753% 17,608% 17,467%

84,0% 89,0% 19,348% 19,182% 19,019% 18,859% 18,703% 18,550% 18,400% 18,253% 18,108% 17,967%

83,5% 88,5% 19,848% 19,682% 19,519% 19,359% 19,203% 19,050% 18,900% 18,753% 18,608% 18,467%

83,0% 88,0% 20,348% 20,182% 20,019% 19,859% 19,703% 19,550% 19,400% 19,253% 19,108% 18,967%

82,5% 87,5% 20,848% 20,682% 20,519% 20,359% 20,203% 20,050% 19,900% 19,753% 19,608% 19,467%

82,0% 87,0% 21,348% 21,182% 21,019% 20,859% 20,703% 20,550% 20,400% 20,253% 20,108% 19,967%

81,5% 86,5% 21,848% 21,682% 21,519% 21,359% 21,203% 21,050% 20,900% 20,753% 20,608% 20,467%

81,0% 86,0% 22,348% 22,182% 22,019% 21,859% 21,703% 21,550% 21,400% 21,253% 21,108% 20,967%

80,5% 85,5% 22,848% 22,682% 22,519% 22,359% 22,203% 22,050% 21,900% 21,753% 21,608% 21,467%

80,0% 85,0% 23,348% 23,182% 23,019% 22,859% 22,703% 22,550% 22,400% 22,253% 22,108% 21,967%

79,5% 84,5% 23,848% 23,682% 23,519% 23,359% 23,203% 23,050% 22,900% 22,753% 22,608% 22,467%

79,0% 84,0% 24,348% 24,182% 24,019% 23,859% 23,703% 23,550% 23,400% 23,253% 23,108% 22,967%

78,5% 83,5% 24,848% 24,682% 24,519% 24,359% 24,203% 24,050% 23,900% 23,753% 23,608% 23,467%

78,0% 83,0% 25,348% 25,182% 25,019% 24,859% 24,703% 24,550% 24,400% 24,253% 24,108% 23,967%

77,5% 82,5% 25,848% 25,682% 25,519% 25,359% 25,203% 25,050% 24,900% 24,753% 24,608% 24,467%

77,0% 82,0% 26,348% 26,182% 26,019% 25,859% 25,703% 25,550% 25,400% 25,253% 25,108% 24,967%

76,5% 81,5% 26,848% 26,682% 26,519% 26,359% 26,203% 26,050% 25,900% 25,753% 25,608% 25,467%

76,0% 81,0% 27,348% 27,182% 27,019% 26,859% 26,703% 26,550% 26,400% 26,253% 26,108% 25,967%

75,5% 80,5% 27,848% 27,682% 27,519% 27,359% 27,203% 27,050% 26,900% 26,753% 26,608% 26,467%

75,0% 80,0% 28,348% 28,182% 28,019% 27,859% 27,703% 27,550% 27,400% 27,253% 27,108% 26,967%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,5% 28,848% 28,682% 28,519% 28,359% 28,203% 28,050% 27,900% 27,753% 27,608% 27,467%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,0% 29,348% 29,182% 29,019% 28,859% 28,703% 28,550% 28,400% 28,253% 28,108% 27,967%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,5% 29,848% 29,682% 29,519% 29,359% 29,203% 29,050% 28,900% 28,753% 28,608% 28,467%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,0% 30,348% 30,182% 30,019% 29,859% 29,703% 29,550% 29,400% 29,253% 29,108% 28,967%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,5% 30,848% 30,682% 30,519% 30,359% 30,203% 30,050% 29,900% 29,753% 29,608% 29,467%Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,0% 31,348% 31,182% 31,019% 30,859% 30,703% 30,550% 30,400% 30,253% 30,108% 29,967%
Menos de 
75,0% => 
Rechazar 76,5% 31,848% 31,682% 31,519% 31,359% 31,203% 31,050% 30,900% 30,753% 30,608% 30,467%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

76,0% 32,348% 32,182% 32,019% 31,859% 31,703% 31,550% 31,400% 31,253% 31,108% 30,967%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,5% 32,848% 32,682% 32,519% 32,359% 32,203% 32,050% 31,900% 31,753% 31,608% 31,467%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,0% 33,348% 33,182% 33,019% 32,859% 32,703% 32,550% 32,400% 32,253% 32,108% 31,967%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

Rechazar ¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior
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Tabla 107-2 (continuación)

Factor de calidad o de pago

	 Nota: Para obtener el Factor de Calidad (FCj), usando esta Tabla, cuando el valor NIj determinado sobre 

la columna de nj no corresponda exactamente a un valor NIj de esta Tabla, use el valor mayor inmediato de esta 

Tabla dentro de la columna de nj correspondiente (número de pruebas realizadas).

CategoríasCategorías
Factor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de Pago

CategoríasCategorías
Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)

l ll 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64

Factor de Calidad  (FCj)Factor de Calidad  (FCj) Nivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : Nij

100,0% ¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior

100,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

1,828% 1,691% 1,557% 1,425% 1,296% 1,168% 1,043% 0,920% 0,798% 0,679%

99,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

2,328% 2,191% 2,057% 1,925% 1,796% 1,668% 1,543% 1,420% 1,298% 1,179%

99,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

2,828% 2,691% 2,557% 2,425% 2,296% 2,168% 2,043% 1,920% 1,798% 1,679%

98,5%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

3,328% 3,191% 3,057% 2,925% 2,796% 2,668% 2,543% 2,420% 2,298% 2,179%

98,0%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

3,828% 3,691% 3,557% 3,425% 3,296% 3,168% 3,043% 2,920% 2,798% 2,679%

97,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100% 4,328% 4,191% 4,057% 3,925% 3,796% 3,668% 3,543% 3,420% 3,298% 3,179%

97,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%
4,828% 4,691% 4,557% 4,425% 4,296% 4,168% 4,043% 3,920% 3,798% 3,679%

96,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

5,328% 5,191% 5,057% 4,925% 4,796% 4,668% 4,543% 4,420% 4,298% 4,179%

96,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

5,828% 5,691% 5,557% 5,425% 5,296% 5,168% 5,043% 4,920% 4,798% 4,679%

95,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

6,328% 6,191% 6,057% 5,925% 5,796% 5,668% 5,543% 5,420% 5,298% 5,179%

95,0% 100,0% 6,828% 6,691% 6,557% 6,425% 6,296% 6,168% 6,043% 5,920% 5,798% 5,679%

94,5% 99,5% 7,328% 7,191% 7,057% 6,925% 6,796% 6,668% 6,543% 6,420% 6,298% 6,179%

94,0% 99,0% 7,828% 7,691% 7,557% 7,425% 7,296% 7,168% 7,043% 6,920% 6,798% 6,679%

93,5% 98,5% 8,328% 8,191% 8,057% 7,925% 7,796% 7,668% 7,543% 7,420% 7,298% 7,179%

93,0% 98,0% 8,828% 8,691% 8,557% 8,425% 8,296% 8,168% 8,043% 7,920% 7,798% 7,679%

92,5% 97,5% 9,328% 9,191% 9,057% 8,925% 8,796% 8,668% 8,543% 8,420% 8,298% 8,179%

92,0% 97,0% 9,828% 9,691% 9,557% 9,425% 9,296% 9,168% 9,043% 8,920% 8,798% 8,679%

91,5% 96,5% 10,328% 10,191% 10,057% 9,925% 9,796% 9,668% 9,543% 9,420% 9,298% 9,179%

91,0% 96,0% 10,828% 10,691% 10,557% 10,425% 10,296% 10,168% 10,043% 9,920% 9,798% 9,679%

90,5% 95,5% 11,328% 11,191% 11,057% 10,925% 10,796% 10,668% 10,543% 10,420% 10,298% 10,179%

90,0% 95,0% 11,828% 11,691% 11,557% 11,425% 11,296% 11,168% 11,043% 10,920% 10,798% 10,679%

89,5% 94,5% 12,328% 12,191% 12,057% 11,925% 11,796% 11,668% 11,543% 11,420% 11,298% 11,179%

89,0% 94,0% 12,828% 12,691% 12,557% 12,425% 12,296% 12,168% 12,043% 11,920% 11,798% 11,679%

88,5% 93,5% 13,328% 13,191% 13,057% 12,925% 12,796% 12,668% 12,543% 12,420% 12,298% 12,179%

88,0% 93,0% 13,828% 13,691% 13,557% 13,425% 13,296% 13,168% 13,043% 12,920% 12,798% 12,679%

87,5% 92,5% 14,328% 14,191% 14,057% 13,925% 13,796% 13,668% 13,543% 13,420% 13,298% 13,179%

87,0% 92,0% 14,828% 14,691% 14,557% 14,425% 14,296% 14,168% 14,043% 13,920% 13,798% 13,679%

86,5% 91,5% 15,328% 15,191% 15,057% 14,925% 14,796% 14,668% 14,543% 14,420% 14,298% 14,179%

86,0% 91,0% 15,828% 15,691% 15,557% 15,425% 15,296% 15,168% 15,043% 14,920% 14,798% 14,679%

85,5% 90,5% 16,328% 16,191% 16,057% 15,925% 15,796% 15,668% 15,543% 15,420% 15,298% 15,179%

85,0% 90,0% 16,828% 16,691% 16,557% 16,425% 16,296% 16,168% 16,043% 15,920% 15,798% 15,679%

84,5% 89,5% 17,328% 17,191% 17,057% 16,925% 16,796% 16,668% 16,543% 16,420% 16,298% 16,179%

84,0% 89,0% 17,828% 17,691% 17,557% 17,425% 17,296% 17,168% 17,043% 16,920% 16,798% 16,679%

83,5% 88,5% 18,328% 18,191% 18,057% 17,925% 17,796% 17,668% 17,543% 17,420% 17,298% 17,179%

83,0% 88,0% 18,828% 18,691% 18,557% 18,425% 18,296% 18,168% 18,043% 17,920% 17,798% 17,679%

82,5% 87,5% 19,328% 19,191% 19,057% 18,925% 18,796% 18,668% 18,543% 18,420% 18,298% 18,179%

82,0% 87,0% 19,828% 19,691% 19,557% 19,425% 19,296% 19,168% 19,043% 18,920% 18,798% 18,679%

81,5% 86,5% 20,328% 20,191% 20,057% 19,925% 19,796% 19,668% 19,543% 19,420% 19,298% 19,179%

81,0% 86,0% 20,828% 20,691% 20,557% 20,425% 20,296% 20,168% 20,043% 19,920% 19,798% 19,679%

80,5% 85,5% 21,328% 21,191% 21,057% 20,925% 20,796% 20,668% 20,543% 20,420% 20,298% 20,179%

80,0% 85,0% 21,828% 21,691% 21,557% 21,425% 21,296% 21,168% 21,043% 20,920% 20,798% 20,679%

79,5% 84,5% 22,328% 22,191% 22,057% 21,925% 21,796% 21,668% 21,543% 21,420% 21,298% 21,179%

79,0% 84,0% 22,828% 22,691% 22,557% 22,425% 22,296% 22,168% 22,043% 21,920% 21,798% 21,679%

78,5% 83,5% 23,328% 23,191% 23,057% 22,925% 22,796% 22,668% 22,543% 22,420% 22,298% 22,179%

78,0% 83,0% 23,828% 23,691% 23,557% 23,425% 23,296% 23,168% 23,043% 22,920% 22,798% 22,679%

77,5% 82,5% 24,328% 24,191% 24,057% 23,925% 23,796% 23,668% 23,543% 23,420% 23,298% 23,179%

77,0% 82,0% 24,828% 24,691% 24,557% 24,425% 24,296% 24,168% 24,043% 23,920% 23,798% 23,679%

76,5% 81,5% 25,328% 25,191% 25,057% 24,925% 24,796% 24,668% 24,543% 24,420% 24,298% 24,179%

76,0% 81,0% 25,828% 25,691% 25,557% 25,425% 25,296% 25,168% 25,043% 24,920% 24,798% 24,679%

75,5% 80,5% 26,328% 26,191% 26,057% 25,925% 25,796% 25,668% 25,543% 25,420% 25,298% 25,179%

75,0% 80,0% 26,828% 26,691% 26,557% 26,425% 26,296% 26,168% 26,043% 25,920% 25,798% 25,679%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,5% 27,328% 27,191% 27,057% 26,925% 26,796% 26,668% 26,543% 26,420% 26,298% 26,179%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,0% 27,828% 27,691% 27,557% 27,425% 27,296% 27,168% 27,043% 26,920% 26,798% 26,679%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,5% 28,328% 28,191% 28,057% 27,925% 27,796% 27,668% 27,543% 27,420% 27,298% 27,179%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,0% 28,828% 28,691% 28,557% 28,425% 28,296% 28,168% 28,043% 27,920% 27,798% 27,679%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,5% 29,328% 29,191% 29,057% 28,925% 28,796% 28,668% 28,543% 28,420% 28,298% 28,179%Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,0% 29,828% 29,691% 29,557% 29,425% 29,296% 29,168% 29,043% 28,920% 28,798% 28,679%
Menos de 
75,0% => 
Rechazar 76,5% 30,328% 30,191% 30,057% 29,925% 29,796% 29,668% 29,543% 29,420% 29,298% 29,179%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

76,0% 30,828% 30,691% 30,557% 30,425% 30,296% 30,168% 30,043% 29,920% 29,798% 29,679%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,5% 31,328% 31,191% 31,057% 30,925% 30,796% 30,668% 30,543% 30,420% 30,298% 30,179%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,0% 31,828% 31,691% 31,557% 31,425% 31,296% 31,168% 31,043% 30,920% 30,798% 30,679%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

Rechazar ¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior
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Tabla 107-2 (continuación)

Factor de calidad o de pago

	 Nota: Para obtener el Factor de Calidad (FCj), usando esta Tabla, cuando el valor NIj determinado sobre 

la columna de nj no corresponda exactamente a un valor NIj de esta Tabla, use el valor mayor inmediato de esta 

Tabla dentro de la columna de nj correspondiente (número de pruebas realizadas).

	 En todo caso, la aplicación del procedimiento establecido en la subsección “107.09 Aceptación parcial 

y final”, debe estar acorde con lo regulado al respecto por la norma de rango legal o reglamentaria que rija en ese 

momento.

CategoríasCategorías
Factor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de PagoFactor de Calidad o de Pago

CategoríasCategorías
Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)Número de pruebas realizadas (nj) en el parámetro de especificación analizado  (j)

l ll 65 66 67 68 69 70

Factor de Calidad  (FCj)Factor de Calidad  (FCj) Nivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : NijNivel de Incumplimiento = Porcentaje Fuera de los Límites de Especificación : Nij

100,0% ¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior¬ Factor de Calidad = 100% para valores (%) menores que los mostrados en la fila inmediata inferior

100,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

0,562% 0,446% 0,332% 0,220% 0,109% 0,000%

99,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

1,062% 0,946% 0,832% 0,720% 0,609% 0,500%

99,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

1,562% 1,446% 1,332% 1,220% 1,109% 1,000%

98,5%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

2,062% 1,946% 1,832% 1,720% 1,609% 1,500%

98,0%
Más de 

100,0% => 
aplicar 100%

2,562% 2,446% 2,332% 2,220% 2,109% 2,000%

97,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100% 3,062% 2,946% 2,832% 2,720% 2,609% 2,500%

97,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%
3,562% 3,446% 3,332% 3,220% 3,109% 3,000%

96,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

4,062% 3,946% 3,832% 3,720% 3,609% 3,500%

96,0%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

4,562% 4,446% 4,332% 4,220% 4,109% 4,000%

95,5%

Más de 
100,0% => 

aplicar 100%

5,062% 4,946% 4,832% 4,720% 4,609% 4,500%

95,0% 100,0% 5,562% 5,446% 5,332% 5,220% 5,109% 5,000%

94,5% 99,5% 6,062% 5,946% 5,832% 5,720% 5,609% 5,500%

94,0% 99,0% 6,562% 6,446% 6,332% 6,220% 6,109% 6,000%

93,5% 98,5% 7,062% 6,946% 6,832% 6,720% 6,609% 6,500%

93,0% 98,0% 7,562% 7,446% 7,332% 7,220% 7,109% 7,000%

92,5% 97,5% 8,062% 7,946% 7,832% 7,720% 7,609% 7,500%

92,0% 97,0% 8,562% 8,446% 8,332% 8,220% 8,109% 8,000%

91,5% 96,5% 9,062% 8,946% 8,832% 8,720% 8,609% 8,500%

91,0% 96,0% 9,562% 9,446% 9,332% 9,220% 9,109% 9,000%

90,5% 95,5% 10,062% 9,946% 9,832% 9,720% 9,609% 9,500%

90,0% 95,0% 10,562% 10,446% 10,332% 10,220% 10,109% 10,000%

89,5% 94,5% 11,062% 10,946% 10,832% 10,720% 10,609% 10,500%

89,0% 94,0% 11,562% 11,446% 11,332% 11,220% 11,109% 11,000%

88,5% 93,5% 12,062% 11,946% 11,832% 11,720% 11,609% 11,500%

88,0% 93,0% 12,562% 12,446% 12,332% 12,220% 12,109% 12,000%

87,5% 92,5% 13,062% 12,946% 12,832% 12,720% 12,609% 12,500%

87,0% 92,0% 13,562% 13,446% 13,332% 13,220% 13,109% 13,000%

86,5% 91,5% 14,062% 13,946% 13,832% 13,720% 13,609% 13,500%

86,0% 91,0% 14,562% 14,446% 14,332% 14,220% 14,109% 14,000%

85,5% 90,5% 15,062% 14,946% 14,832% 14,720% 14,609% 14,500%

85,0% 90,0% 15,562% 15,446% 15,332% 15,220% 15,109% 15,000%

84,5% 89,5% 16,062% 15,946% 15,832% 15,720% 15,609% 15,500%

84,0% 89,0% 16,562% 16,446% 16,332% 16,220% 16,109% 16,000%

83,5% 88,5% 17,062% 16,946% 16,832% 16,720% 16,609% 16,500%

83,0% 88,0% 17,562% 17,446% 17,332% 17,220% 17,109% 17,000%

82,5% 87,5% 18,062% 17,946% 17,832% 17,720% 17,609% 17,500%

82,0% 87,0% 18,562% 18,446% 18,332% 18,220% 18,109% 18,000%

81,5% 86,5% 19,062% 18,946% 18,832% 18,720% 18,609% 18,500%

81,0% 86,0% 19,562% 19,446% 19,332% 19,220% 19,109% 19,000%

80,5% 85,5% 20,062% 19,946% 19,832% 19,720% 19,609% 19,500%

80,0% 85,0% 20,562% 20,446% 20,332% 20,220% 20,109% 20,000%

79,5% 84,5% 21,062% 20,946% 20,832% 20,720% 20,609% 20,500%

79,0% 84,0% 21,562% 21,446% 21,332% 21,220% 21,109% 21,000%

78,5% 83,5% 22,062% 21,946% 21,832% 21,720% 21,609% 21,500%

78,0% 83,0% 22,562% 22,446% 22,332% 22,220% 22,109% 22,000%

77,5% 82,5% 23,062% 22,946% 22,832% 22,720% 22,609% 22,500%

77,0% 82,0% 23,562% 23,446% 23,332% 23,220% 23,109% 23,000%

76,5% 81,5% 24,062% 23,946% 23,832% 23,720% 23,609% 23,500%

76,0% 81,0% 24,562% 24,446% 24,332% 24,220% 24,109% 24,000%

75,5% 80,5% 25,062% 24,946% 24,832% 24,720% 24,609% 24,500%

75,0% 80,0% 25,562% 25,446% 25,332% 25,220% 25,109% 25,000%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,5% 26,062% 25,946% 25,832% 25,720% 25,609% 25,500%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

79,0% 26,562% 26,446% 26,332% 26,220% 26,109% 26,000%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,5% 27,062% 26,946% 26,832% 26,720% 26,609% 26,500%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

78,0% 27,562% 27,446% 27,332% 27,220% 27,109% 27,000%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,5% 28,062% 27,946% 27,832% 27,720% 27,609% 27,500%Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

77,0% 28,562% 28,446% 28,332% 28,220% 28,109% 28,000%
Menos de 
75,0% => 
Rechazar 76,5% 29,062% 28,946% 28,832% 28,720% 28,609% 28,500%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

76,0% 29,562% 29,446% 29,332% 29,220% 29,109% 29,000%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,5% 30,062% 29,946% 29,832% 29,720% 29,609% 29,500%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

75,0% 30,562% 30,446% 30,332% 30,220% 30,109% 30,000%

Menos de 
75,0% => 
Rechazar 

Rechazar ¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior¬ Factor de Calidad = RECHAZO para valores (%) mayores que los mostrados en la fila inmediata superior


















